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Около 15 лет назад на рынке запорной арматуры и 
промышленного оборудования появилось новое предприятие 
– «ЗауралПромАрматура+». Изначально одним из основных
направлений деятельности компании была поставка качественной
продукции ведущих российских производителей: запорной арматуры
и комплектующих.

За десять лет работы руководители «ЗауралПромАрматура+» 
осознали – необходимо идти вперед, будущее – за созданием 
собственных изделий. Так в июне 2011 года начал работу новый 
завод, занимающийся изготовлением трубопроводной арматуры 
и подаривший городу свыше сорока рабочих мест. Сегодня это 
современное, динамичное предприятие, за время своей деятельности 
зарекомендовавшее себя в качестве надежного и честного партнера. 
Компания постоянно работает над расширением ассортимента и 
повышением эффективности производства.
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Продукция «ЗауралПромАрматура+» проходит обязательный контроль ОТК, 
на изделия выдаются паспорта и сертификаты с указанием химического 
состава и физических свойств материала. В 2014 году по решению 
межотраслевой экспертной комиссии предприятие объявлено номинантом 
Премии «НАЦИОНАЛЬНАЯ МАРКА КАЧЕСТВА» с присуждением почетного 
звания «Гарант качества и надежности», а также стало номинантом на 
престижный статус «Надежный бизнес-партнер» и получило почетный 
знак «За безупречную деловую репутацию». Сейчас перед компанией стоит 
новая цель – почти закончен ремонт в новом цехе, на очереди оснащение 
современным оборудованием, увеличение рабочих мест и объемов 
производства.



Дорогие друзья!

Вы держите в руках новый буклет ООО «ЗауралПромАрматура+», где 
представлена полная информация о производимых нами изделиях: фланцах, 
заглушках, кольцах уплотнительных и многих других. Наша компания, 
основанная более 10 лет назад, выпускает трубопроводную арматуру, 
отвечающую всем современным требованиям. В работе мы придаем 
первостепенное значение качеству изготавливаемой продукции и неизменно 
стремимся соответствовать созданной репутации. Главный принцип нашего 
предприятия – честность по отношению ко всем: работникам, государству, 
поставщикам, заказчикам. В любой ситуации гарантируем выполнение 
договорных обязательств точно в срок и в полном объеме. Мы постоянно 
работаем над расширением ассортимента поставляемой продукции и 
повышением эффективности труда. 

Добро пожаловать и приятного вам выбора!
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ПРОИЗВОДСТВО
ТРУБОПРОВОДНОЙ

АРМАТУРЫ
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- ЗПА-ЗКЛ-050,-065, -080, -100, -150- ЗПА-ЗКЛ-050,-065, -080, -100, -150
на давление PN 1,6...4,0 МПа (16,0…40,0 кгс/смна давление PN 1,6...4,0 МПа (16,0…40,0 кгс/см²²) и DN 50,65, 80, 100, 150.) и DN 50,65, 80, 100, 150.

Задвижки должны соответствовать требованиямЗадвижки должны соответствовать требованиям
ТУ 28.14.13-001-78749495-2019.ТУ 28.14.13-001-78749495-2019.

Назначение.Назначение.

Задвижки стальные клиновые с литым корпусом (далее – задвижки) Задвижки стальные клиновые с литым корпусом (далее – задвижки) 
предназначены для установки на технологических трубопроводах в качестве предназначены для установки на технологических трубопроводах в качестве 
запорных устройств.запорных устройств.

Технические характеристики.Технические характеристики.

Рабочая среда: вода подтоварная; вода пластовая (с содержанием в рабочей Рабочая среда: вода подтоварная; вода пластовая (с содержанием в рабочей 
среде СО2 с парциальным давлением более 0,05 МПа); - пар; попутный среде СО2 с парциальным давлением более 0,05 МПа); - пар; попутный 
нефтяной и природный газ (содержащий жидкие углеводороды, этиленгликоль, нефтяной и природный газ (содержащий жидкие углеводороды, этиленгликоль, 
углекислый газ, метанол, воду и механические примеси); нефтепродукты, углекислый газ, метанол, воду и механические примеси); нефтепродукты, 
товарная нефть; другие среды, по отношению к которым материал деталей товарная нефть; другие среды, по отношению к которым материал деталей 
задвижек коррозионностоек.задвижек коррозионностоек.

Уточненный список рабочих сред указывается в паспорте.Уточненный список рабочих сред указывается в паспорте.

Температура рабочей среды: от минус 60ºС до плюс 425ºС в зависимости от Температура рабочей среды: от минус 60ºС до плюс 425ºС в зависимости от 
материального исполнения задвижки.материального исполнения задвижки.

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69:Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69:
- У (от плюс 40°С до минус 40°С);- У (от плюс 40°С до минус 40°С);
- ХЛ и УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).- ХЛ и УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).

Категория размещения 1.Категория размещения 1.

Герметичность затвора задвижек - по ГОСТ 9544-2015.Герметичность затвора задвижек - по ГОСТ Р 9544-2015.

Тип клинового запирающего элемента (затвора): цельный (жесткий) клин.Тип клинового запирающего элемента (затвора): цельный (жесткий) клин.

Тип Тип консконструктивнтруктивного ого исполненияисполнения  перемещения перемещения затвора затвора – – с с выдвижнымвыдвижным  
шпинделем.шпинделем.

Конструкция Конструкция протопроточной чной части части задвижки задвижки - - полнопроходная полнопроходная или или неполнопроходная;неполнопроходная;  
направление движения транспортируемой среды – двухстороннее.направление движения транспортируемой среды – двухстороннее.

Тип управления задвижки - ручной.Тип управления задвижки - ручной.

Установочное Установочное положение положение задвижек задвижек на на горизонтальном горизонтальном трубопроводетрубопроводе  стойкойстойкой  
шпинделя шпинделя вверх,вверх,  допускается допускается отклонение отклонение шпинделя шпинделя задвижки задвижки до до 90° 90° отот  
вертикали в любую сторону.вертикали в любую сторону.

Установочное Установочное положение положение задвижек задвижек на на вертикальном вертикальном трубопроводе трубопроводе - - любое,любое,  
при при выполнении выполнении условий: условий: при при установке установке задвижки задвижки на на наклонныенаклонные  участкиучастки  
трубопроводов, трубопроводов, обеспечить обеспечить положение положение верхнего верхнего конца конца шпинделя шпинделя выше выше точкиточки  
пересечения оси шпинделя с осью трубопровода.пересечения оси шпинделя с осью трубопровода.

Рабочее положение затвора – полностью открыт или полностью закрыт.Рабочее положение затвора – полностью открыт или полностью закрыт.

Использовать задвижки в системе регулирования не допускается!Использовать задвижки в системе регулирования не допускается!
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ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 
КЛИНОВЫЕ С ЛИТЫМ 
КОРПУСОМ ЗПА-ЗКЛ

ЗПА-ЗКЛ -050

ЗПА-ЗКЛ -050

ЗПА-ЗКЛ -065



ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАДВИЖЕК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАДВИЖЕК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ.ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ.
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DN 
Табл./ 
фиг. 

Температура 
окружающей 
среды t,  ºС 

Рабочая среда 
(температура 

рабочей среды 
Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус, 
крышка 

Седло 
(напл.) 

Шток 
(замена) 

Клин 
(напл.) 

50
,6

5,
 8

0,
 1

00
, 1

50
 

1* 
От минус 40 

до +40 

Вода, пар, жидкие и 
газообразные 
нефтепродукты, 
водогазонефтяные смеси, 
попутный и природный газ 
(+350º) 

Сталь 20Л 
Сталь 20 
(ЦН-6Л) 

Сталь 
20Х13 
(Сталь 

14Х17Н2) 

Ст20 
(ЦН-12М); 

Сталь 
20Х13 Сталь 25Л 

2* 

От минус 60 
до +40 

Жидкие нефтепродукты, 
конденсат с температурой 
до +350ºС и содержанием 
H2S – 0,35%, не более 
(+450ºС) 

Сталь 30ХМЛ 

Сталь 09Г2С 
(ЦН-6Л) 

Сталь 
09Г2С 

(ЦН-12М) 

Сталь 
20Х13; 

Стал ХМ25Л 

Сталь 20ГЛ 

Сталь 
12Х18Н9ТЛ 

Сталь  
10Х17Н13М3Т, 
(04Х19Н11М3) 

Сталь  
10Х17Н13М3Т, 

3* 
Агрессивные среды 
(+560 ºС) 

Сталь 
12Х18Н12М3ТЛ 

21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь  
10Х17Н13М3Т, 

(21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89) 

21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-

89 

PN, кГс/см2 

16 25 40 

*1 – 30с41нж; *2 – 30лс41нж; *3 – 30нж41нж *1 – 30с 99нж(30с64нж); *2 – 30лс99нж(30лс64нж);
* 3  –  3 0 н ж 9 9 н ж ( 3 0 н ж 6 4 н ж )

*1 – 30с15нж; *2 – 30лс15нж; *3 – 30нж15нж
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ЗКЛ 050-016

ЗКЛ 100-016, -025, -040
ЗКЛ 150-016, -025, -040

ЗКЛ 050-025,-040;
ЗКЛ 065-016, -025, -040
ЗКЛ 080-016, -025, -040

Рис. 1 Рис. 2

Рис. 3

Рис. 4 Рис. 5
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Рис. 6 Рис. 7

Рис. 8 Рис. 9

Исполнение под электропривод

Тип А Тип Б



DN 

П
ри

со
ед

ин
ен

ие
 

к 
тр

уб
оп

ро
во

ду
 Размеры в мм 

n, 
шт.  

Масса, кг 

Рис. 
L D H H1 C D0 D1 D2 D4 Dn d0 d1 d h b 

Ру
чн

ое
 

П
од

 э
/п

ри
во

д 

Давление номинальное PN=1,6 МПа(16 кгс/см2) 

50 

Фланц. 
исп. В 

178 160 

270 260 210 

50 125 102 - - 43 - 18 3 16 

4 

14,0 14,0 1, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

278 - - - - - 58 - 48 - - - 21,0 21,0 1,6 

Фланц. 
исп. Е 

178 160 50 125 - 87 - 43 - 18 4 16 14,0 14,0 1, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

272 - - - - - 58 - 48 - - - 21,0 21,0 1,7 

Давление номинальное PN=2,5-4,0 МПа (25-40 кгс/см2) 

50 

Фланц. 
исп. В 

250 160 

270 260 210 

50 125 102 - - 43 - 18 3 20 

4 

27,0 27,0 2, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

350 - - - - - 58 - 48 - - - 34,0 34,0 2,6 

Фланц. 
исп. Е 

250 160 50 125 - 87 - 43 - 18 4 20 27,0 27,0 2, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

344 - - - - - 58 - 48 - - - 34,0 34,0 2,7 

Давление номинальное PN=1,6 МПа(16 кгс/см2) 

65 

Фланц. 
исп. В 

210 180 

418 392 280 

80 160 122 - - 71 - 18 3 18 

4 

38,0 38,0 2, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

314 - - - - - 90 - 66 - - - 48,0 48,0 2,6 

Фланц. 
исп. Е 

210 180 80 160 - 109 - 71 - 18 4 18 38,0 38,0 2, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

308 - - - - - 90 - 66 - - - 48,0 48,0 2,7 

Давление номинальное PN=2,5-4,0 МПа(25-40 кгс/см2) 

65 

Фланц. 
исп. В 

310 180 

418 392 280 

80 160 122 - - 71 - 18 3 22 

8 

46,0 46,0 2, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

420 - - - - - 90 - 66 - - - 58,0 58,0 6 

Фланц. 
исп. Е 

310 180 80 160 - 109 - 71 - 18 4 22 46,0 46,0 2, 5 

Исп. Е  
с отв.фланц. 

414 - - - - - 90 - 66 - - - 58,0 58,0 7 

Давление номинальное PN=1,6 МПа(16 кгс/см2) 

80 

Фланц. 
исп. В 

210 195 

418 392 210 

80 160 133 - - 71 - 18 3 20 

4 

39,0 39,0 2, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

320 - - - - - 90 - 78 - - - 49,0 49,0 2,6 

Фланц. 
исп. Е 

210 195 80 160 - 120 - 71 - 18 4 20 39,0 39,0 2, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

314 - - - - - 90 - 78 - - - 49,0 49,0 2,7 

ТАБЛИЦА 2 - ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗАДВИЖЕКТАБЛИЦА 2 - ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗАДВИЖЕК
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.2ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.2

14

DN 

П
ри

со
ед

ин
ен

ие
 

к 
тр

уб
оп

ро
во

ду
 Размеры в мм 

n, 
шт.  

Масса, кг 

Рис. 
L D H H1 C D0 D1 D2 D4 Dn d0 d1 d h b 

Ру
чн

ое
 

П
од

 э
/п

ри
во

д 

Давление номинальное PN=2,5-4,0 МПа(25-40 кгс/см2)  

80 

Фланц. 
исп. В 

310 195 

418 392 280 

80 160 133 - - 71 - 18 3 24 

8 

44,0 44,0 2, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

430 - - - - - 90 - 78 - - - 56,0 56,0 2,6 

Фланц. 
исп. Е 

310 195 80 160 - 120 - 71 - 18 4 24 44,0 44,0 2, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

424 - - - - - 90 - 78 - - - 56,0 56,0 2,7 

Давление номинальное PN=1,6 МПа(16 кгс/см2) 

100 

Фланц. 
исп. В 

229 215 

453 430 280 

100 180 158 - 110 92 - 18 3 20 

8 

46,0 46,0 3, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

340 - - - - - - - 96 - - - 59,0 59,0 3,6 

Фланц. 
исп. Е 

229 215 100 180 - 149 110 92 - 18 4 20 46,0 46,0 3, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

334 - - - - - - - 96 - - - 59,0 59,0 3,7 

Давление номинальное PN=2,5-4,0 МПа(25-40 кгс/см2)  

100 

Фланц. 
исп. В 

350 230 

453 430 280 

100 190 158 - 110 92 - 22 3 26 

8 

68,0 68,0 3, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

490 - - - - - - - 96 - - - 87,0 87,0 3,6 

Фланц. 
исп. Е 

350 230 100 190 - 149 110 92 - 22 4 26 68,0 68,0 3, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

484 - - - - - - - 96 - - - 87,0 87,0 3,7 

Давление номинальное PN=1,6 МПа(16 кгс/см2)  

150 

Фланц. 
исп. В 

267 280 

576 550 280 

150 240 212 - 161 142 - 22 3 22 

8 

82,0 82,0 3, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

391 - - - - - - - 146 - - - 97,0 97,0 3,6 

Фланц. 
исп. Е 

267 280 150 240 - 203 161 142 - 22 4 22 82,0 82,0 3, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

385 - - - - - - - 146 - - - 97,0 97,0 3,7 

Давление номинальное PN=2,5-4,0 МПа(25-40 кгс/см2) 

150 

Фланц. 
исп. В 

450 300 

576 550 386 

150 250 212 - 161 142 - 26 3 30 

8 

148,0 148,0 3, 4 

Исп. В 
с отв.фланц. 

596 - - - - - - - 145 - - - 185,5 185,5 3,6 

Фланц. 
исп. Е 

450 300 150 250 - 203 161 142 - 26 4 30 148,0 148,0 3, 5 

Исп. Е 
с отв.фланц. 

590 - - - - - - - 145 - - - 185,5 185,5 3,7 
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ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 
КЛИНОВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ
ЗПА-ЗКС160

Назначение.
Задвижки стальные клиновые с выдвижным шпинделем 
(далее – задвижки) предна-значены для установки на 
трубопроводах в качестве запорных устройств.

Технические характеристики.
Рабочая среда: нефть, жидкие и газообразные 
нефтепродукты, водогазонефтяные смеси, нефтяной 
попутный и природный газ, метанол, вода, пар и другие 
жидкие и газообразные среды, по отношению к которым 
материал деталей коррозионностоек.
Уточненный список рабочих сред указывается в паспорте.

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69:
- У (от плюс 40°С до минус 40°С);
- ХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С);
- УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).
Категория размещения 1.
Герметичность затвора задвижек - класс А по 
- ГОСТ Р  9544-2015.
Клин – жесткий.

Управление задвижками:
ручное (маховик) или дистанционное (электропривод).
Направление движения среды – любое.

Рабочее положение задвижки:
- для исполнения с ручным управлением – любое;
- для исполнения с электроприводом – согласно РЭ на
электропривод.

Рекомендуемое положение задвижки – шпинделем вверх.
Рабочее положение затвора – полностью открыт или 
полностью закрыт.

Использовать задвижки в системе регулирования не 
допускается!

ЗПА-ЗКС160

ЗПА-ЗКС160, DN 100, 
PN 250

ЗПА-ЗКС160, DN 50, 
PN 160

Задвижки стальные клиновые с выдвижным шпинделем:
ЗПА-ЗКС160-015, -020, -025, -032, -040, -050, -080, -100, 
-150 на давление PN 1,6...25,0 МПа (16,0…250,0 кгс/см2) и
DN 15, 20, 25, 32, 40, 50, 80, 100, 150.

Задвижки должны соответствовать требованиям 
ЗКС.78749495.006 ТУ.
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ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАДВИЖЕК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАДВИЖЕК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Об
оз

на
че

ни
е 

че
рт

еж
но

е 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(температура 

рабочей среды 
Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус, 
крышка 

Седло Шпиндель Клин 

PN=1,6-25,0 Мпа (16-250 кгс/см2) 

ЗП
А 

ЗК
С1

60
-0

15
…

-0
32

 

 31с(9)41нжМ2    У1 
 31с(9)99нжМ2    У1  
 31с(9)15нжМ2    У1 
 31с(9)18нжМ2    У1 
 31с(9)16нжМ2    У1 
 31с(9)45нжМ2    У1 
 31с(9)77нжМ      У1 

От минус 40 
до +40 

Воздух, пар, газы - 
природный и 
попутный, вода 
техническая, 
нефтепродукты.  
(+450) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 

Сталь 20Х13 Сталь 20Х13 
Сталь 
20Х13 

 31лс(9)41нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)99нжМ2  ХЛ1  
 31лс(9)15нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)18нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)16нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)45нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)77нжМ    ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

Сталь 13ХФА 
ТУ 1317-233- 

-0147016-2002 

 31нж(9)41нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)99нжМ2 ХЛ1  
 31нж(9)15нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)18нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)16нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)45нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)77нжМ   ХЛ1 

Жидкие и 
газообразные 
нефтепродукты 
(+560), конденсат 
(+350) с 
содержанием H2S – 
0,35% моль, 
не более 

Сталь 
12Х18Н10Т 

или  
08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь 
12Х18Н10Т 

или  
08Х18Н10Т 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Агрессивные 
среды (+560) 

Сталь 
10Х17Н13М3Т 

ГОСТ 5632 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь 
10Х17Н13М3Т 

ГОСТ 5632 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

31лс(9)41нжМ2   У1 
31лс(9)99нжМ2   У1  
 31лс(9)15нжМ2  У1 
 31лс(9)18нжМ2  У1 
 31лс(9)16нжМ2  У1 
 31лс(9)45нжМ2  У1 
 31лс(9)77нжМ2  У1 

От минус 40 
до +60 

Вода, пар, жидкие 
и газообразные 
нефтепродукты 

(до +560) 

Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543 

Сталь 
ХН35ВТ Сталь 15Х5М 

ГОСТ 4543 

 В табл./фиг.  добавляется цифра ʺ9ʺ в исполнении с электроприводом (редуктором) или под электропривод. 
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Об
оз

на
че

ни
е 

че
рт

еж
но

е 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(температура 

рабочей среды 
Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус, 
крышка 

Седло/ 
наплавка 

Шпиндель 
Клин/ 

наплавка 

PN=1,6-25,0 Мпа (16-250 кгс/см2) 

ЗП
А 

ЗК
С1

60
-0

40
…

-1
50

 

31с(9)41нжМ2    У1 
 31с(9)99нжМ2    У1  
 31с(9)15нжМ2    У1 
 31с(9)18нжМ2    У1 
 31с(9)16нжМ2    У1 
 31с(9)45нжМ2    У1 
 31с(9)77нжМ      У1 

От минус 40 
до +40 

 Воздух, пар, газы - 
 природный и 
попутный, вода 
техническая, 
нефтепродукты.  
(+450) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 

Сталь 20/ 
ЦН-12М 

Сталь 20Х13 

Сталь 20Х13 
(Сталь 20/ 

ЦН-6Л) 

31лс(9)41нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)99нжМ2  ХЛ1  
 31лс(9)15нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)18нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)16нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)45нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)77нжМ    ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

Сталь 09Г2С/ 
ЦН-12М 

Сталь 20Х13 
(Сталь 09Г2С/ 

ЦН-6Л) 

Сталь 13ХФА 
ТУ 1317-233- 

-0147016-2002 

Сталь 13ХФА/ 
ЦН-12М 

Сталь 20Х13 
(Сталь 13ХФА/ 

ЦН-6Л) 

 31нж(9)41нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)99нжМ2 ХЛ1  
 31нж(9)15нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)18нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)16нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)45нжМ2 ХЛ1 
 31нж(9)77нжМ   ХЛ1 

 Жидкие и 
газообразные 
нефтепродукты 
(+560), конденсат 
(+350) с 
содержанием H2S – 
0,35% моль, 
не более 

Сталь 
12Х18Н10Т 

или  
08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 
12Х18Н10Т/ 

ЦН-12М 

Сталь 
12Х18Н10Т, 
08Х18Н10Т, 

21Х14Н2М2БФ 

Сталь 
12Х18Н10Т/ 

ЦН-6Л 

Агрессивные 
среды (+560) 

Сталь 
10Х17Н13М3Т 

ГОСТ 5632 

Сталь  
10Х17Н13М3Т/ 

ЦН-12М 

Сталь  
10Х17Н13М3Т, 
21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-

89 

Сталь  
10Х17Н13М3Т/ 

ЦН-6Л 

31лс(9)41нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)99нжМ2  ХЛ1  
 31лс(9)15нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)18нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)16нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)45нжМ2  ХЛ1 
 31лс(9)77нжМ    ХЛ1 

От минус 40 
до +60 

Вода, пар, жидкие 
и газообразные 
нефтепродукты 

(до +560) 

Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543 

Сталь 
15ХМ, 

15Х5М/ 
ЦН-12М 

21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь 
15ХМ, 

15Х5М/ 
ЦН-6Л Сталь 15Х5М 

ГОСТ 4543 

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 1ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 1
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Рис. 1

Рис. 3 Рис. 4

Рис. 2

ЗПА-ЗКС160-015…-032

ЗПА-ЗКС160-080…-150 С редуктором.
Остальное см. Рис. 3

ЗПА-ЗКС160-040…-050
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Рис. 5 Рис. 6

Рис. 7

ЗПА-ЗКС160-050
Под установку эл./привода типа Б

ЗПА-ЗКС160-150
Под установку эл./привода типа В

Остальное см. Рис. 2, 3

ЗПА-ЗКС160-080, -100
Под установку эл./привода типа В
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Рис. 8 Рис. 9

Рис. 10 Рис. 11 Рис. 12

Рис. 14 Рис. 15Рис. 13

Остальное см. Рис.1, 2, 3, 4, 5
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ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ 
КЛИНОВЫЕ С ВЫДВИЖНЫМ 
ШПИНДЕЛЕМ
ЗПА 11012 

Назначение.
Задвижки стальные клиновые с выдвижным шпинделем 
(далее – задвижки) предна-значены для установки на 
трубопроводах в качестве запорных устройств.

Технические характеристики.
Рабочая среда: нефть, жидкие и газообразные 
нефтепродукты, водогазонефтяные смеси, нефтяной 
попутный и природный газ, метанол, вода, пар и другие 
жидкие и газообразные среды, по отношению к которым 
материал деталей коррозионностоек.
Уточненный список рабочих сред указывается в паспорте.

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69:
- У (от плюс 40°С до минус 40°С);
- ХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С);
- УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).
Категория размещения 1.
Герметичность затвора задвижек - класс А по 
- ГОСТ Р 9544-2015.
Клин – жесткий.
Управление задвижками: ручное (маховик) или 
дистанционное (электропривод).
Направление движения среды – любое.

Рабочее положение задвижки:
- для исполнения с ручным управлением – любое;
- для исполнения с электроприводом – согласно РЭ на
электропривод.
Рекомендуемое положение задвижки – шпинделем вверх.
Рабочее положение затвора – полностью открыт или
полностью закрыт.

Использовать задвижки в системе регулирования не 
допускается!

ЗПА  11012-150

ЗПА  11012-050

Задвижки стальные клиновые с выдвижным шпинделем 
ЗПА 11012-050, -080, -100, -125, -150, -175 на давление PN 
10,0...25,0 МПа (100,0…250,0 кгс/см2) и DN 50, 80, 100, 125, 
150, 175.

Задвижки должны соответствовать требованиям 
ЗКС.78749495.006 ТУ.
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  Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(температура 

рабочей среды 
Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус, 
крышка 

Седло/ 
наплавка 

Шпиндель 
Клин/ 

наплавка 

PN=10,0-25,0 МПа(100-250 кгс/см2) 

ЗП
А 

11
01

2-
05

0…
-1

75
 

 31с(9)45нжМ2 У1 
От минус 40 

до +40  Воздух, пар, газы - 
 природный и 
попутный, вода 
техническая, 
нефтепродукты.  
(+450) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 

Сталь 20/ 
ЦН-12М 

Сталь 20Х13 

Сталь 20Х13 
(Сталь 20/ 

ЦН-6Л) 

 31лс(9)45нжМ2  ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

Сталь 09Г2С/ 
ЦН-12М 

Сталь 20Х13 
(Сталь 09Г2С/ 

ЦН-6Л) 

Сталь 13ХФА 
ТУ 1317-233- 

-0147016-2002 

Сталь 13ХФА/ 
ЦН-12М 

Сталь 20Х13 
(Сталь 13ХФА/ 

ЦН-6Л) 

 31нж(9)45нжМ2 ХЛ1 

 Жидкие и 
газообразные 
нефтепродукты 
(+560), конденсат 
(+350) с 
содержанием H2S – 
0,35% моль, 
не более 

Сталь 
12Х18Н10Т 

или  
08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 
12Х18Н10Т/ 

ЦН-12М 

Сталь 
12Х18Н10Т, 
08Х18Н10Т, 

21Х14Н2М2БФ 

Сталь 
12Х18Н10Т/ 

ЦН-6Л 

Агрессивные 
среды (+560) 

Сталь 
10Х17Н13М3Т 

ГОСТ 5632 

Сталь  
10Х17Н13М3Т/ 

ЦН-12М 

Сталь  
10Х17Н13М3Т, 
21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь  
10Х17Н13М3Т/ 

ЦН-6Л 

 31лс4(9)5нжМ2 У1 
От минус 40 

до +60 

Вода, пар, жидкие 
и газообразные 
нефтепродукты   
(до +560) 

Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543 Сталь 

15ХМ, 
15Х5М/ 
ЦН-12М 

21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь 15ХМ, 
Сталь15Х5М/ 

ЦН-6Л Сталь 15Х5М 
ГОСТ 4543 

ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАДВИЖЕК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ ЗАДВИЖЕК В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ
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Рис. 1

Рис. 3 Рис. 4

Рис. 2

С редуктором.
Остальное см. Рис. 1

См. Рис.4 Для
ЗПА 11012-050…-125

Для
ЗПА 11012-150, -175

* - Для DN 175 - 15
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Рис. 5 - Остальное см. рис. 1

Рис. 6 - Остальное см. рис. 1 Рис. 7 - Остальное см. рис. 1

ЗПА 11012-080, -100
Под установку эл./привода типа В

ЗПА 11012-150, -175

ЗПА 11012-050
Под установку эл./привода типа Б
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ТАБЛИЦА 2 - ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫТАБЛИЦА 2 - ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
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КЛАПАНЫ СТАЛЬНЫЕ 
ЗАПОРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ 
С ОТКРЫТЫМ И 
ЗАКРЫТЫМ САЛЬНИКОМ

ЗПА 21216

рис.1а

рис.1б
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DN15;20;25
PN 1,6...27,0 МПа (  от16 до 270 кгс/c )

Изготовление и  поставка
по ТУ 3742-001-78749495-2015

Данные клапаны предназначены для установки на 
трубопроводах в качестве запорных устройств для нефти, 
жидких и газообразных нефтепродуктов, водогазонефтяных 
смесей, нефтяного попутного и природного газа, воды, пара и 
других жидких и газообразных сред, по отношению  к которым 
материал деталей коррозионностоек, в районах с умеренным 
или холодным климатом.

Герметичность затвора клапанов по классу А по 

ГОСТ Р -9544-2015

Корпусные детали изготовляются из стали 20, 
 12Х18Н 10Т, 09Г  2С, 15 ХМ, 08 Х18 Н10Т,  10Х17   Н13М2Т, 
   или из материала  заказчика.

Рабочая среда: жидкие и газообразные среды,в том 
числе взрывопожароопасные, неагрессивные к 
материалам деталей клапанов.

Климатическое исполнение по  ГОСТ15150         - 6  9  У1; ХЛ1. 

Тип корпуса    клапана -проходной.

Варианты исполнения клапано в    с  закрытым 

 сальником      (рис.1а) и открытым сальником (рис. 1б)
Рабочее положение-любое.

Управление- ручное

тТТт
Типа т/ф  15с68нжМ1,15лс68нжМ1,15нж68нжМ1.

 

Sevak
Подчеркивание



Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t,  ºС 

Рабочая среда 
(температура рабочей среды 

Т, ºС) 

Основные материалы деталей 

Корпус Шпиндель 

 15с68нжМ1…    У1 
От минус 40 

до +40 Вода, пар, жидкие и 
газообразные нефтепродукты 

(до  +425) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 Сталь 20Х13 

ГОСТ 5632 
 15лс68нжМ1… ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

 15нж68нжМ1… ХЛ1 

Пар, агрессивные среды, 
в том числе жидкие и 

газообразные нефтепро- 
дукты (до +560) 

Сталь 12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

Сталь 08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 10Х17Н13М3Т 
ГОСТ 5632 —«— с содержанием H2S 

до 70% и СО2 до 60% 
(до  +425) 

Сталь 10Х17Н13М3Т 
ГОСТ 5632 

 15лс68нжМ1… У1 

От минус 40 
до +40 

Вода, пар, жидкие и 
газообразные нефтепродукты 

(до  +560) 

Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543 

Сталь 21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

 15с68нж3М1… У1 

Метанол, неагрессивный 
природный газ, содержащий 

жидкие углеводороды, 
этиленгликоль, турбинные 
масла, вода, пар, жидкие и 

газообразные нефтепродукты,  
механические примеси до 

10 мг/см3 с размерами 
отдельных частиц до 0,2 мм. 

(до +425) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632 

 15с68нж40М1… У1 
 (с открытым сальником) 

 15лс68нж3М1… ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281  15лс68нж40М1…ХЛ1 

 (с открытым сальником) 

ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ЗПА 21216 В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ЗПА 21216 В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

40



Рис. 1

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4

Рис. 5

Рис. 9

Рис. 6

Рис. 10

Рис. 7

Рис. 11

Рис. 8

Рис. 12
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DN 
PN, 
МПа 
(кГс/с

м2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кГ* 

Рис. 
L l H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

15 

1,6 
(16) 

Под приварку 

90 

8 

158 140 

- - 

19 

- - - - 

12 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 1/2ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.B 118 - 

95 65 

47 - 

- 14 14 

15 

4 

3,8 5 

Исп.B c отв. фланцами 192 - - 19 12 6,1 9 

Фланцевое исп.E 118 - 39 - 15 3,8 6 

Исп.Е c отв. фланцами 192 - - 19 12 6,1 10 

2,5 
(25) 

Под приварку 

90 

8 

- - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1/2ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.B 122 - 

95 65 

47 - - 

16 14 

15 

4 

3,8 5 

Исп.B c отв. фланцами 196 - - 19 - 12 6,1 9 

Фланцевое исп.E 122 - 39 - - 15 3,8 6 

Исп.E c отв. фланцами 196 - - 19 - 12 6,1 10 

4,0 
(40) 

Под приварку 

90 

8 

- - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1/2ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.B 122 - 

95 65 

47 - - 

16 14 

15 

4 

3,8 5 

Исп.B c отв. фланцами 196 - - 19 - 12 6,1 9 

Фланцевое исп.E 122 - 39 - - 15 3,8 6 

Исп.E c отв. фланцами 196 - - 19 - 12 6,1 10 

6,3 
(63) 

Под приварку 

90 

8 

- - 

19 

- - - - 

12 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 1/2ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.Е 126 - 

95 75 

47 - - 

18 14 

15 

4 

4,3 6 

Исп.Е c ответными 
фланцами  

226 - - 19 - 12 8,5 10 

Фланцевое исп.J 126 - 39 - 
35 

15 4,3 7 

Исп.J c отв.фланцами  232 - - 19 12 8,5 11 

10,0 
(100) 

Под приварку 

90 

8 

- - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1/2ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.E 130 - 

95 75 

47 - - 

20 14 

15 

4 

4,3 6 

Исп.E c отв. фланцами 228 - - 19 - 12 8,5 10 

Фланцевое исп.J 130 - 39 - 
35 

15 4,3 7 

Исп.J c отв. фланцами 238 - - 19 12 8,5 11 

16,0 
(160) 

Под приварку 

90 

8 

- - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1/2ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.J 130 - 

95 65 

47 - 
35 

20 14 

15 

4 

4,3 7 

Исп.J c отв. фланцами 238 - - 19 12 8,5 11 

Фланцевое исп.K 130 - 39 - - 24 4,3 8 

Исп.K c отв. фланцами 252 - - 19 - 12 8,5 12 

27,0 
(270) 

С патр. под приварку 90 8 21,3 - - - - 14 - 2,0 2 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259-2015.  

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21216ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21216
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DN 
PN, 
МПа 
(кГс/с

м2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кГ* 

Рис. 
L l H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

20 

1,6 
(16) 

Под приварку 

110 

8 

160 140 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 3/4ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.B 138 - 

105 75 

58 - - 

14 14 

20 

4 

5,6 5 

Исп.B c ответными 
фланцами  

218 - - 26 - 18 7,8 9 

Фланцевое исп.E 138 - 50 - - 20 5,6 6 

Исп.E c отв.фланцами 218 - - 26 - 18 7,8 10 

2,5 
(25) 

Под приварку 

110 

8 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
3/4ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.B 142 - 

105 75 

58 - - 

16 14 

20 

4 

5,6 5 

Исп.B c отв. фланцами 218 - - 26 - 18 7,8 9 

Фланцевое исп.E 142 - 50 - - 20 5,6 6 

Исп.E c отв. фланцами 218 - - 26 - 18 7,8 10 

4,0 
(40) 

Под приварку 

110 

8 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
3/4ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.B 142 - 

105 75 

58 - - 

16 14 

20 

4 

5,6 5 

Исп.B c отв. фланцами 218 - - 26 - 18 7,8 9 

Фланцевое исп.E 142 - 50 - - 20 5,6 6 

Исп.E c отв. фланцами 218 - - 26 - 18 7,8 10 

6,3 
(63) 

Под приварку 

110 

8 

160 140 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 3/4ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.Е 150 - 

125 90 

50 - - 

20 18 

20 

4 

6,8 6 

Исп.Е c ответными 
фланцами  

262 - - 26 - 18 12,7 10 

Фланцевое исп.J 150 - 56 - 
45 

20 6,8 7 

Исп.J c отв.фланцами  272 - - 26 18 12,7 11 

10,0 
(100) 

Под приварку 

110 

8 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
3/4ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.E 150 - 

125 90 

50 - - 

22 18 

20 

4 

6,8 6 

Исп.E c отв. фланцами 262 - - 26 - 18 12,7 10 

Фланцевое исп.J 150 - 56 - 
45 

20 6,8 7 

Исп.J c отв. фланцами 276 - - 26 18 12,7 11 

16,0 
(160) 

Под приварку 

110 

8 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
3/4ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.J 154 - 

125 90 

50 - 
45 

22 18 

20 

4 

6,8 7 

Исп.J c отв. фланцами 276 - - 26 18 12,7 11 

Фланцевое исп.K 150 - 58 - - 30 6,8 8 

Исп.K c отв. фланцами 297 - - 26 - 18 12,7 12 

27,0 
(270) 

С патр. под приварку 110 8 26,7 - - - - 18,4 - 3,1 2 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259-2015.  

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 
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DN 
PN, 
МПа 

(кГс/см2

) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кГ* 

Рис. 
L l H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

25 

1,6 
(16) 

Под приварку 

130 

15 

160 140 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 1ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.B 158 - 

115 85 

65 - - 

14 14 

28 

4 

6,1 5 

Исп.B c ответными 
фланцами  

242 - - 33 - 25 8,2 9 

Фланцевое исп.E 158 - 57 - - 28 6,1 6 

Исп.E c отв.фланцами 242 - - 33 - 25 8,2 10 

2,5 
(25) 

Под приварку 

130 

15 

- - 

33 

- 

- 

- - 

25 

- 3,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.B 162 - 

115 85 

65 - - 

16 14 

28 

4 

6,1 5 

Исп.B c отв. фланцами 242 - - 33 - 25 8,2 9 

Фланцевое исп.E 162 - 57 - - 28 6,1 6 

Исп.E c отв. фланцами 242 - - 33 - 25 8,2 10 

4,0 
(40) 

Под приварку 

130 

15 

- - 

33 

- 

- 

- - 

25 

- 3,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.B 162 - 

115 85 

65 - - 

16 14 

28 

4 

6,1 5 

Исп.B c отв. фланцами 242 - - 33 - 25 8,2 9 

Фланцевое исп.E 162 - 57 - - 28 6,1 6 

Исп.E c отв. фланцами 242 - - 33 - 25 8,2 10 

6,3 
(63) 

Под приварку 

130 

15 

164 140 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 1ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.Е 174 - 

135 100 

57 - - 

22 18 

28 

4 

7,2 6 

Исп.Е c ответными 
фланцами 

294 - - 33 - 25 13,6 10 

Фланцевое исп.J 174 - 68 - 
50 

28 7,3 7 

Исп.J c отв.фланцами  304 - - 33 25 13,9 11 

10,0 
(100) 

Под приварку 

130 

15 

- - 

33 

- 

- 

- - 

25 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.E 178 - 

135 100 

57 - - 

24 18 

28 

4 

7,5 6 

Исп.E c отв. фланцами 298 - - 33 - 25 14,6 10 

Фланцевое исп.J 178 - 68 - 
50 

28 7,5 7 

Исп.J c отв. фланцами 308 - - 33 25 14,7 11 

16,0 
(160) 

Под приварку 

130 

15 

- - 

33 

- 

- 

- - 

25 

- 3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G - 
- 

- 
1ʺ 

1 

Rc - - 3 

Фланцевое исп.J 178 - 

135 100 

57 - 50 

24 18 

28 

4 

8,2 7 

Исп.J c отв. фланцами 308 - - 33 - 25 15,3 11 

Фланцевое исп.K 178 - 68 - 35 35 8,3 8 

Исп.K c отв. фланцами 322 - - 33 - 25 15,5 12 

27,0 
(270) 

С патр. под приварку 130 16 33,4 - - - - 25,4 - 3,9 2 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259-2015. 

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 
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DN 
PN, 
МПа 
(кГс/с

м2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кГ* 

Рис. 
L l H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

15 

20,0 
(200) 

Под приварку 

90 

22 164 200 - - - 

23 

- - - 

14 

- 

2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 1/2ʺ 

1 

Rc 3 

25,0 
(250) 

Под приварку 21,3 14 2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 1/2ʺ 

1 

R
c 

3 

20 

20,0 
(200) 

Под приварку 

110 

29 19 

3,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 3/4ʺ 

1 

Rc 3 

25,0 
(250) 

Под приварку 26,7 18,4 2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 3/4ʺ 

1 

R
c 

3 

25 

20,0 
(200) 

Под приварку 

130 

36 25 

3,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 1ʺ 

1 

Rc 3 

25,0 
(250) 

Под приварку 33,4 25,4 2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 1ʺ 

1 

R
c 

3 

15 

20,0 
(200) 

Фланцевое исп.J 190 

- 164 200 

120 82 

55 

- 
40 

24 

22,2 

14 

4 

7,4 7 

Исп.J с отв. фланцами 308 23 11,4 11 

Фланцевое исп.К 190 - 
- 

24 7,5 8 

Исп.К с отв. фланцами 317 23 

14 

11,5 12 

25,0 
(250) 

Фланцевое исп.J 216 

60,5 

- 
39,67 

28,65 

7,6 7 

Исп.J с отв. фланцами 358 21,3 12,1 11 

Фланцевое исп.К 216 - 
- 

24 7,7 8 

Исп.К с отв. фланцами 370 21,3 14 12,2 12 

20 

20,0 
(200) 

Фланцевое исп.J 220 

130 90 

58 

- 
45 

26 

22,2 

22 10,6 7 

Исп.J с отв. фланцами 344 29 19 18,5 11 

Фланцевое исп.К 220 - 
- 

30 10,7 8 

Исп.К с отв. фланцами 364 29 19 18,6 12 

25,0 
(250) 

Фланцевое исп.J 230 

66,5 

- 
44,45 

32,45 

22 10,7 7 

Исп.J с отв. фланцами 392 26,7 18,4 19,2 11 

Фланцевое исп.К 230 - 
- 

30 10,8 8 

Исп.К с отв. фланцами 410 26,7 18,4 19,3 12 

25 

20,0 
(200) 

Фланцевое исп.J 220 

150 102 

68 

- 
50 

28 

25,4 

25 
12,5 7 

Исп.J с отв. фланцами 354 36 24,8 11 

Фланцевое исп.К 220 - 
- 

35 12,6 8 

Исп.К с отв. фланцами 375 36 25 24,9 12 

25,0 
(250) 

Фланцевое исп.J 254 

71,5 

- 
50,8 

35 

25,4 
12,9 7 

Исп.J с отв. фланцами 422 33,4 26,2 11 

Фланцевое исп.К 254 - 
- 

35 13,0 8 

Исп.К с отв. фланцами 436 33,4 25,4 26,3 12 

Фланцы корпусов и ответные фланцы на давление 20МПа изготавливаются по ГОСТ 33259-2015. На давление 25 МПа – по class 1500 ASME 
B16.5-2013. 

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2 



Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(температура рабочей среды Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус Шпиндель 

 15с57нжМ… У1 
От минус 40 

до +40 Воздух, пар, газы - природный и попутный  вода 
техническая, нефтепродукты, агрессивные среды.  

(+450) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 Сталь 20Х13 

ГОСТ 5632 
 15лс57нжМ… ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

 15нж57нжМ…ХЛ1 

Пар, агрессивные среды,  в том числе жидкие и 
газообразные нефтепродукты. (+600) 

Сталь 
12Х18Н10Т 

или 08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 

ТУ 14-1-4621-89 
Агрессивные среды 

Сталь 
10Х17Н13М3Т 

ГОСТ 5632 

ТТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНААБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ЗПА-ККЗ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ЗПА-ККЗ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТЕРИАЛОВ

Табл./фиг.: 15c57нжМ, 15лс57нжМ, 15нж57нжМ.
Изготовление и поставка по ТУ 3742-004-78749495-2016

DN 15; 20; 25
PN 1,6...25,0 МПа (от 16 до 250 кгс/cм2)

Данные клапаны предназначены для установки на трубопроводах 
в качестве запорных устройств для нефти, жидких и газообразных 
нефтепродуктов, водогазонефтяных смесей, нефтяного попутного и 
природного газа, воды, пара и других жидких и газообразных сред, 
по отношению  к которым материал деталей коррозионностоек, в 
районах с умеренным или холодным климатом.

Герметичность затвора клапанов по классу “А” по ГОСТ 9544-2015

Корпусные детали изготовляются из стали 20, 12Х18Н10Т, 09Г2С, 
15ХМ, 08Х18Н10Т, 10Х17Н13М3Т, или из материала заказчика.

Рабочая среда: жидкие и газообразные среды, в том числе 
взрывопожароопасные, неагрессивные к материалам деталей 
клапанов.
Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69: У1; ХЛ1.
Тип корпуса клапана — проходной.

Управление — ручное.

Пример записи при заказе и в документации другой продукции 
обозначения клапана запорного проходного DN15; РN 16 МПа, 
присоединение к трубопроводу резьбовое G 1/20, материал основных 
деталей 09Г2С, климатическое исполнение ХЛ1:
Клапан запорный проходной ЗПА-ККЗ-015 G 1/2ʺ (15лс57нжМ ХЛ1)

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ 
ПРОХОДНЫЕ С ЗАКРЫТЫМ 
САЛЬНИКОМ ЗПА-ККЗ
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Рис. 1

Рис. 3
Рис. 2

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
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Рис. 4 Рис. 5

Рис. 7

Рис. 9

Рис. 8

Рис. 10

Рис. 6



DN 
PN, МПа 
(кГс/см2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм 
n, 

шт. 
Масса, 

кг 
Рис. 

L H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

15 

1,6(16) 

Под приварку 90 

160 140 

- - 

19 

- - - - 

12 

- 1,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
90 - 1/2" 1 

Rc 

Фланцевое исп.B 118 

95 65 

47 - - 

14 14 

15 

4 

3,6 3 

Исп.B c отв. фланцами  192 - 19 - 12 5,9 7 

Фланцевое исп.E 118 39 - - 15 3,6 4 

Исп.E c отв. фланцами 192 - 19 - 12 5,9 8 

2,5(25)/4,0(40) 

Под приварку 90 

- - 

19 

- - - - 

12 

- 1,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
90 - 1/2" 1 

Rc 

Фланцевое исп.B 122 

95 65 

47 - - 

16 14 

15 

4 

3,6 3 

Исп.B c отв. фланцами  196 - 19 - 12 5,9 7 

Фланцевое исп.E 122 39 - - 15 3,6 4 

Исп.E c отв. фланцами 196 - 19 - 12 5,9 8 

6,3(63) 

Под приварку 90 

- - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 1,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
90 - 

- 
1/2ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.B 126 

105 75 

47 - - 

18 14 

15 

4 

4,4 4 

Исп.B c отв. фланцами  226 - 19 - 12 7,2 8 

Фланцевое исп.E 126 39 - 
35 

15 4,4 5 

Исп.E c отв. фланцами  232 - 19 12 7,2 9 

10,0(100) 

Под приварку 

90 - - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 1,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 

- 
1/2ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.E 130 

105 75 

47 - - 

20 14 

15 

4 

4,4 4 

Исп.E c отв. фланцами  228 - 19 - 12 7,2 8 

Фланцевое исп.J 130 39 - 
35 

15 4,4 5 

Исп.J c отв. фланцами  238 - 19 12 7,2 9 

16,0(160) 

Под приварку 

90 - - 

19 

- - - - 

12 

- 1,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 1/2ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.J 130 

105 75 

47 - 
35 

20 14 

15 

4 

4,4 5 

Исп.J c отв. фланцами  238 - 19 12 7,2 9 

Фланцевое исп.K 130 47 - 
24 

15 4,4 6 

Исп.K c отв.фланцами  252 - 19 12 7,2 10 

20,0(200) 

Под приварку 

90 - - 

23 

- 

- 

- - 

14 

- 2,1 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 

- 
1/2ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.J 190 

120 82 

47 - 
40 

26 22,2 

15 

4 

7,4 5 

Исп.J c отв. фланцами  308 - 23 14 11,4 9 

Фланцевое исп.K 190 47 - 
24 

15 7,5 6 

Исп.K c отв. фланцами  317 - 23 14 11,5 10 

25,0(250)* 

Под приварку 

90 - - 

21,3 

- 

- 

- - 

14 

- 1,9 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 

- 
1/2ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп. RF RTJ 
cl.1500* 

216 

120 82,6 60,45 

- 

39,67 28,65 22,2 

14 

4 

7,5 5 

С отв. фланц. WN RTJ  cl. 
1500* 

358 21,3 14 12,0 9 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259. 
Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ASME B16.5 -2013 

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА ККЗТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА ККЗ
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DN 
PN, МПа 
(кГс/см2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кг 

Рис. 
L H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

20 

1,6(16)/ 

Под приварку 110 

190 

160 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 3/4" 1 

Rc 

Фланцевое исп.B 138 

105 75 

58 - - 

14 14 

20 

4 

5,8 3 

Исп.B c отв. фланцами  218 - 26 - 18 8,0 7 

Фланцевое исп.E 138 50 - - 20 5,8 4 

Исп.E c отв. фланцами 218 - 26 - 18 8,0 8 

2,5(25)/4,0(40) 

Под приварку 110 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 3/4" 1 

Rc 

Фланцевое исп.B 142 

105 75 

58 - - 

  16 14 

20 

4 

5,8 3 

Исп.B c отв. фланцами  218 - 26 - 18 8,0 7 

Фланцевое исп.E 142 50 - - 20 5,8 4 

Исп.E c отв. фланцами 218 - 26 - 18 8,0 8 

6,3(63) 

Под приварку 110 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.E 150 

125 90 

58 - - 

20 18 

20 

4 

8,4 4 

Исп.E c отв. фланцами  262 - 26 - 18 13,6 8 

Фланцевое исп.J 150 50 - 45 20 8,4 5 

Исп.J c отв. фланцами  272 - 26 - 18 13,6 9 

10,0(100) 

Под приварку 110 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.E 150 

125 90 

58 - - 

22 18 

20 

4 

8,4 4 

Исп.E c отв. фланцами  262 - 26 - 18 13,6 8 

Фланцевое исп.J 150 50 - 45 20 8,4 5 

Исп.J c отв. фланцами  276 - 26 - 18 13,6 9 

16,0(160) 

Под приварку 110 

160 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 3/4ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.J 154 

125 90 

58 - 
45 

22 14 

20 

4 

8,4 5 

Исп.J c отв. фланцами  276 - 26 18 13,6 9 

Фланцевое исп.K 150 58 - 
30 

20 8,4 6 

Исп.K c отв.фланцами  297 - 26 18 13,6 10 

20,0(200) 

Под приварку 110 

- - 

29 

- 

- 

- - 

19 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.J 220 

130 90 

58 - 
45 

28 22,2 

22 

4 

10,5 5 

Исп.J c отв. фланцами  344 - 29 19 18,3 9 

Фланцевое исп.K 220 58 - 
30 

22 10,5 6 

Исп.K c отв. фланцами  364 - 29 19 18,3 10 

25,0(250)* 

Под приварку 110 

- - 

26,7 

- 

- 

- - 

18,4 

- 3,8 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп. RF RTJ 
cl.1500* 

230 

130 88,9 66,5 

- 

44,45 32,45 22,2 18,4 4 

10,6 5 

С отв. фланц. WN RTJ  cl. 
1500* 

392 26,7 19,0 9 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259. 
*Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ASME B16.5 -2013

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2



DN 
PN, МПа 
(кГс/см2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кг 

Рис. 
L H D D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

25 

1,6(16)/ 

Под приварку 130 

190 

160 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1" 1 

Rc 

Фланцевое исп.B 162 

115 85 

68 - - 

14 14 

28 

4 

5,7 3 

Исп.B c отв. фланцами  242 - 33 - 25 8,2 7 

Фланцевое исп.E 162 57 - - 28 5,7 4 

Исп.E c отв. фланцами 242 - 33 - 25 8,2 8 

2,5(25)/4,0(40) 

Под приварку 130 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1" 1 

Rc 

Фланцевое исп.B 162 

115 85 

68 - - 

    16 14 

28 

4 

5,7 3 

Исп.B c отв. фланцами  242 
- 

57 
- 

33 - 25 8,2 7 

Фланцевое исп.E 162 - - 28 5,7 4 

Исп.E c отв. фланцами 242 33 - 25 8,2 8 

6,3(63) 

Под приварку 130 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.E 174 

135 100 

68 - - 

22 18 

28 

4 

8,1 4 

Исп.E c отв. фланцами  294 - 33 - 25 13,9 8 

Фланцевое исп.J 174 57 - 50 28 8,1 5 

Исп.J c отв. фланцами  294 - 33 - 25 13,9 9 

10,0(100) 

Под приварку 130 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.E 178 

135 100 

68 - - 

24 18 

28 

4 

8,1 4 

Исп.E c отв. фланцами  298 - 33 - 25 13,9 8 

Фланцевое исп.J 178 57 - 50 28 8,1 5 

Исп.J c отв. фланцами  308 - 33 - 25 13,9 9 

16,0(160) 

Под приварку 130 

160 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.J 178 

135 100 

68 - 
50 

24 18 

28 

4 

8,1 5 

Исп.J c отв. фланцами  308 - 33 25 13,9 9 

Фланцевое исп.K 178 68 - 
35 

28 8,1 6 

Исп.K c отв.фланцами  322 - 33 25 13,9 10 

20,0(200) 

Под приварку 130 

- - 

36 

- - - - 

25 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.J 220 

150 102 

68 - 
50 

30 25.4 

28 

4 

12,3 5 

Исп.J c отв. фланцами  354 - 36 25 24,6 9 

Фланцевое исп.K 220 68 - 
35 

28 12,3 6 

Исп.K c отв. фланцами  375 - 36 25 24,6 10 

25,0(250)* 

Под приварку 130 

- - 

33,4 

- - - - 

25,4 

- 3,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп. RF RTJ 
cl.1500* 

254 

150 101,6 71,5 

- 

50,8 35 25,4 25,4 4 

12,7 5 

С отв. фланц. WN RTJ  cl. 
1500* 

422 33,4 26,0 9 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259. 
*Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ASME B16.5 -2013

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2
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16,0
(160)

Под приварку 120

200

- - - - - - -

19

- 3,5

2

Муфтовое
резьбовое

G
130 1’’ 1

Rc

Фланцевое исп.J 178

135 100

68 -
50

24 18 18 4

8,1 5
Исп.J c ответными 
фланцами 

308 - 33 13,9 9

Фланцевое исп.K 178 68 -
35

8,1 6
Исп.K c ответными 
фланцами 

322 - 33 13,9 10

20,0
(200)

Под приварку 120

- - - -

-

- -

19

- 3,5

2

Муфтовое
резьбовое

G
130

-
1’’ 1

Rc -

Фланцевое исп.J 220

150 102

68 -
50

30 26 19 4

12,3 5
Исп.J c ответными 
фланцами 

354 - 36 24,6 9

Фланцевое исп.K 220 68 -
35

12,3 6

Исп.K c ответными 
фланцами 

375 - 36 24,6 10

25,0
(250)*

Под приварку 120
- - - -

-
- -

19
- 3,5

2

Муфтовое
резьбовое

G 130 - 1’’ 1
Rc -

Фланцевое исп. RF RTJ 
1500*

254

150 102 71,5

-

51 35 23 19 4

12,7 5

С отв. фланцами WN RTJ 
1500*  

422 33,4 26,0 9

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259.
*Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по  ASME B16.5-2013.

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ
ИГОЛЬЧАТЫЕ ЗПА 21215,
ЗПА 21215М, ЗПА 21215МР

КЛАПАН ЗПА 21215

КЛАПАН ЗПА 21215М

КЛАПАН ЗПА 21215 МР

Табл./фиг.: 15c67бкМ1, 15лс67бкМ1, 15нж67бкМ1, 15c67пМ1, 
15лс67пМ1, 15нж67пМ1,
15c67пМ1Р, 15лс67пМ1Р, 15нж67пМ1Р.
Изготовление и поставка по ТУ 3742-004-78749495-2016.

Клапаны запорные игольчатые ЗПА 21215, ЗПА 21215М: DN 6, 10, 
15, 20, 25 мм; PN от 1,6 до 40,0 МПа (от 16 до 400 кгс/см2 ). 
Клапаны запорные игольчатые  с разгрузочным клапаном ЗПА 
21215МР
DN  15, 20 мм; PN от 16 до 40,0 МПа (от 160 до
400 кгс/см2 ).

Клапаны запорные игольчатые ЗПА 21215 предназначены в 
качестве запорных устройств в системах измерительных 
приборов (манометры и т. п. ) для жидких и газообразных сред.

Клапаны ЗПА 21215МР дополнительно имеют разгрузочное 
устройство для снятия давления в выходной магистрали при 
закрытом затворе.

Герметичность затвора клапана - по классу А ГОСТ Р 9544-2015. 
Корпусные детали изготовляются из стали 35, 40х,  
12Х18Н10Т,10Х17Н13М3Т, или из материала заказчика.

Управление клапанами – ручное, маховиком.
Рабочее положение клапана - любое.
Рекомендуемое положение клапана - штоком вверх. Направление 
подачи рабочей среды - под шток по направлению стрелки на 
корпусе.

Климатические исполнения клапанов У1;ХЛ1 по ГОСТ
15150-69.

Пример записи при заказе и в документации другой продукции 
обозначения клапана запорного игольчатого DN15; РN 16 МПа, 
присоединение к трубопроводу резьбовое муфтовое G 1/2’’, 
материал основных деталей 40Х, климатическое исполнение 
ХЛ1:

Клапан запорный игольчатый ЗПА 21215-015 муфт.
G 1/2’’ (15лс67бкМ1 ХЛ1)
ТУ 3742-004-78749495-2016.
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ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ИГОЛЬЧАТЫХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ИГОЛЬЧАТЫХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(Температура рабочей среды 

Т, ºС – PN, кгс/см2 ) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус Шпиндель 

ЗПА 21215 

 15с67бкМ1  У1 
От минус 40 

до +40 

Нефть, жидкие и газооб- 
разные нефтепродукты, 

водогазонефтяные смеси, 
попутный и природный 

газ, вода, пар, и др. среды, 
по отношению к которым 
материалы деталей кла- 

панов коррозионностойки 
(450 – 160; 200 - 400) 

Сталь 20(35) 
ГОСТ 1050 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632 

 15лс67бкМ1 ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

— ˵ — 
(450 – 160; 200 - 400) 

Сталь 40Х 
ГОСТ 4543 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

 15нж67бкМ1 ХЛ1 
Агрессивные среды 

(600 – 160; 200 - 400) 

Сталь 
12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 

ТУ 14-1-4621-89 
Сталь 

10Х17Н13М3Т 
ГОСТ 5632 

ЗПА 21215М 
ЗПА 21215МР 

15с67пМ1 (Р)  У1  От минус 40 
до +40 

Рабочие среды 
см. ЗПА 21215 

(200 - 400) 

Корпус и Шпиндель см. ЗПА 21215 
Седло: Ф4К20 ТУ 6-05-1413-76 15лс67пМ1(Р) ХЛ1 

15нж67пМ1(Р) ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

Рис. 1 Рис. 2

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
ЗПА 21215

Остальное см. Рис.1
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Рис. 3

Рис. 5 Рис. 6

Рис. 7

Рис. 4

    ЗПА 21215МР

ЗПА 21215 ЗПА 21215М
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DN 
PN, МПа 
(кГс/см2) 

ПРИСОЕДИНЕНИЕ 
К ТРУБОПРОВОДУ 

РАЗМЕРЫ, мм Масса, 
кг 

Рис. 
L l H D d1

6 

до 16,0 (160) 
 Муфтовое резьбовое 

G 
68 

10 

87 

65 

1/4ʺ 
0,48 

1 Rc(R) 
до 40,0 (400) K 0,49 
до 16,0 (160) 

Цапковое с н. резьбой М 68 22×1,5 
0,50 

2 
до 40,0 (400) 0,51 

10 

до 16,0 (160) 
Муфтовое резьбовое 

G 
68 

10 
3/8ʺ 

0,48 
1 Rc(R) 

до 40,0 (400) K 0,49 
до 16,0 (160) 

Цапковое с н. резьбой М 68 22×1,5 
0,50 

2 
до 40,0 (400) 0,51 

15 

до 16,0 (160) 
Муфтовое резьбовое 

G 

68 12 
1/2ʺ 

0,95 
1 

Rc(R) 

до 40,0 (400) K 
0,97 
1,15 

до 16,0 (160) 
Цапковое с н. резьбой М 22×1,5 

0,50 
2 

до 40,0 (400) 0,51 

20 
до 16,0 (160) 

Муфтовое резьбовое 

G 

85 14 96 3/4ʺ 
0,95 3 

Rc(R) 

до 40,0 (400) K 
0,97 

4 
1,02 

25 
до 16,0 (160) 

Муфтовое резьбовое 
G 

100 18 96 1ʺ 1,20 3 
до 40,0 (400) Rc(R) 1,22 4 

DN 
PN, МПа 
(кГс/см2) 

ПРИСОЕДИНЕНИЕ 
К ТРУБОПРОВОДУ 

РАЗМЕРЫ, мм Масса, 
кг 

Рис. 
L l H D d1

15 до 40,0 
(400) 

Муфт. резьб. 
K 

106 

12 

93 65 

1/2ʺ 
1,15 5 

Муфт. резьб./цапковое 13,5 1,06 6 

Цапковое с н. резьбой М 
- 

20×1,5 1,00 7 

Муфт. резьб. - - 1,18 5 

Муфт. резьб./цапковое R 12 1/2ʺ 1,06 6 

20 Муфт. резьб. K 14 3/4ʺ 1,10 5 

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21215, ЗПА 21215МТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21215, ЗПА 21215М

ТАБЛИЦА 3 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21215МРТАБЛИЦА 3 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21215МР
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ТАБЛИЦА А2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА 21215, ЗПА 21215М

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ
ИГОЛЬЧАТЫЕ ЗПА-КИ400

Табл./фиг.: 15с54бкМ , 15лс54бкМ, 15нж54бкМ

Изготовление и поставка по ТУ 3742-004-78749495-2016.

Клапаны запорные игольчатые ЗПА -КИ400: DN 6, 10, 15, 20, 25 
мм; PN от 1,6 до 40,0 МПа (от 16 до 400 кгс/см2 ).

Клапаны запорные игольчатые ЗПА-КИ400 предназначены в 
качестве запорных устройств в системах измерительных 
приборов (манометры и т. п. ) для жидких и газообразных сред.

Герметичность затвора клапана - по классу А ГОСТ Р 9544-2015. 
Корпусные детали изготовляются из стали 20, 35, 40х, 09Г2С 
12Х18Н10Т,10Х17Н13М3Т, или из материала заказчика.

Управление клапанами – ручное, маховиком.
Рабочее положение клапана - любое.
Рекомендуемое положение клапана - штоком вверх. Направление 
подачи рабочей среды - под шток по направлению стрелки на 
корпусе.

Климатические исполнения клапанов У1;ХЛ1
по ГОСТ 15150-69.

Пример записи при заказе и в документации другой продукции 
обозначения клапана запорного игольчатого DN15; РN 16 
МПа, присоединение к трубопроводу резьбовое муфтовое G 
1/2’’, материал основных деталей 09Г2С, климатическое 
исполнение ХЛ1:

Клапан запорный игольчатый ЗПА-КИ400-015 муфт. G 
1/2’’ (15лс54бкМ ХЛ1)
ТУ 3742-004-78749495-2016.

15С54БК ДУ 20 РУ 160

15С54БК ДУ 15 РУ 160
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ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ИГОЛЬЧАТЫХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ИГОЛЬЧАТЫХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t,  ºС 

Рабочая среда 
(Температура рабочей среды 

Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус Шпиндель 

ЗПА КИ400 

 15с54бкМ У1 
От минус 40 

до +40 

Нефть, жидкие и газооб- 
разные нефтепродукты, 

водогазонефтяные смеси, 
попутный и природный 

газ, вода, пар, и др. среды, 
по отношению к которым 
материалы деталей кла- 

панов коррозионностойки 
(450) 

Сталь 20(35) 
ГОСТ 1050 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632 

 15лс54бкМ ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

— ˵ — 
(450) 

Сталь 40Х 
ГОСТ 4543 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

 15нж54бкМ ХЛ1 
Агрессивные среды 

 (600) 

Сталь 
12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 
21Х14Н2М2БФ 

ТУ 14-1-4621-89 
Сталь 

10Х17Н13М3Т 
ГОСТ 5632 
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Рис. 1

Рис. 3
Рис. 2

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
ЗПА-КИ400

Остальное см. Рис.1
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DN 
PN, МПа 
(кГс/см2) 

ПРИСОЕДИНЕНИЕ 
К ТРУБОПРОВОДУ 

РАЗМЕРЫ, мм 
Масса, кг Рис. 

L l H D d1

6 

до 16,0 (160) 

 Муфтовое резьбовое 

G 

68 10 

87 

65 

1/4ʺ 0,81 

1 

Rc(R) 

2 
до 40,0 (400) K 

до 16,0 (160) 
Цапковое с н. резьбой М 22×1,5 

0,50 
3 

до 40,0 (400) 0,51 

10 

до 16,0 (160) 

Муфтовое резьбовое 

G 

68 10 

3/8ʺ 

0,77 
1 

Rc(R) 

2 
до 40,0 (400) K 0,49 

до 16,0 (160) 
Цапковое с н. резьбой М 22×1,5 

0,50 
3 

до 40,0 (400) 0,51 

15 

до 16,0 (160) 

Муфтовое резьбовое 

G 

68 12 

1/2ʺ 
0,55 

1 

Rc(R) 

2 
до 40,0 (400) K 

0,97 

1,15 

до 16,0 (160) 
Цапковое с н. резьбой М 22×1,5 

0,50 
3 

до 40,0 (400) 0,51 

20 

до 16,0 (160) 

Муфтовое резьбовое 

G 

85 14 96 3/4ʺ 
0,95 

1 

Rc(R) 

2 
до 40,0 (400) K 

0,97 

1,02 

25 

до 16,0 (160) 

Муфтовое резьбовое 

G 

100 18 98 1ʺ 

1,20 1 

до 40,0 (400) Rc(R) 1,22 2 

ТАБЛИЦА А2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА-КИ400ТАБЛИЦА А2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ЗПА-КИ400
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ТАБЛИЦА 1 – МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ РАЗДЕЛИТЕЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОКРУЖАЮЩЕЙ  СРЕДЫТАБЛИЦА 1 – МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ РАЗДЕЛИТЕЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОКРУЖАЮЩЕЙ  СРЕДЫ

Обозначение 
чертежное 

Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Проводимая среда 
(Т, ºС) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус Шток Штуцер 

ЗПА РС21, 
-01, -02, -03, -04, -05

От минус 40 
до +40 

Нефть, газ, 
газоконденсат, вода 

морская, вода 
пресная 

(120) 

Сталь 40Х 
ГОСТ 4543-2016 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632-2014 

Сталь 40Х 
ГОСТ 4543-2016 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281-2014 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281-2014 

Сталь 
12Х18Н10Т 

ГОСТ 5632-2014 

Сталь 
12Х18Н10Т 

ГОСТ 5632-2014 

РАЗДЕЛИТЕЛИ СРЕД

ЗПА РС21; ЗПА РС21-01; ЗПА 
РС21-02; ЗПА РС21-03; ЗПА 
РС21-04; ЗПА РС21-05.

ТУ 3742-003-78749495-2016

Разделители предназначены для предохранения внутренней полости 
чувствительных элементов измерительных устройств от попадания 
в нее рабочей среды, горячих, кристаллизующихся, несущих 
взвешенные твердые частицы.

Соединение разделителя с измерительным устройством осуществля-
ется непосредственно или через соединительный рукав.

Разделители применимы в составе таких измерительных устройств, 
как: датчики давления типа «Сапфир», «Метран», «Сигнал»; мано-
метры, мановакуум-метры, преобразователи давления и др. 
Установочное положение разделителя - любое.
Климатическое исполнение по ГОСТ 15150: У, ХЛ ,категория
размещения 1.

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И ХАРАКТЕРИСТИКИ
Рабочее давление - 35МПа (350кг/см2);
Температура окружающей среды от -60°С до +60°С;
Проводимая среда - нефть, газ, газоконденсат, вода морская, вода; 
Температура проводимой среды - не выше 120°  С;
Относительная влажность (95 ± 3) % при 35° С и более низких тем-
пературах без конденсации влаги;
Габаритные, присоединительные и монтажные размеры разделите-
лей указаны в приложении А на рисунках 1, 2, 3, 4,5 и 6. 
Гарантийная наработка 600 циклов.

 ЗПА РС21-03

 ЗПА РС21-02

 ЗПА РС21
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Рис. 1 – РС 21 

Рис. 3 - РС 21-02 

Рис.5 - РС 21-04 

Рис. 2 – РС 21-01

Рис. 4 – РС 21-03

Рис.6 – РС 21-05

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
РАЗДЕЛИТЕЛЕЙ СРЕД
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ТАБЛИЦА 1 – МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕНТИЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫТАБЛИЦА 1 – МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕНТИЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

Обозначение 
чертежное 

Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(Температура рабочей среды 

Т, ºС – PN, кгс/см2) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус Шток 

ЗПА-ВПЭМ(Ш)-5.350(160); 
ЗПА-ВПЭМ-5.350(160) 

От минус 40 
до +40 

Нефть, водогазонефтяные 
смеси, вода пресная и 

морская, пар, газ сырой и 
сухой (120 – 160) 

Сталь 20(35) 
ГОСТ 1050-2013 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632-2014 От минус 60 

до +40 

Сталь 40Х 
ГОСТ 4543-2016 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281-2014 

Сталь 
12Х18Н10Т 

ГОСТ 5632-2014 

ВЕНТИЛИ ПРЯМОТОЧНЫЕ 
МАНОМЕТРИЧЕСКИЕ
ЗПА ВПЭМ (Ш)-5.350;
ЗПА ВПЭМ-5.350
С ЭЛАСТОМЕРНЫМ УПЛОТНЕНИЕМ

ТУ 3742-003-78749495-2016

Вентили предназначены для установки в качестве запорных устройств на 
вторичных отводах арматуры в трубопроводах для добычи, транспортировки и 
переработки нефти, нефтепродуктов, других жидкостей и природного газа для 
подсоединения манометров, вакуумметров, устройств отбора проб и т.д. 

Установочное положение вентиля - любое.

ПРОВОДИМАЯ СРЕДА:  нефтегазовая смесь, вода пресная и 
морская, газ сырой, сухой.
Температура проводимой среды – не выше 120°  С. 

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150: У, ХЛ, категория размещения 1.

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И ХАРАКТЕРИСТИКИ.
Номинальный проход DN, мм – 5.
Рабочее давление, PN, вентиля составляет: от 16 до 35 МПа (350 кгс/см2).
На корпусе вентиля должна быть стрелка, указывающая направление потока 
рабочей среды (пример маркировки см. рис. 1).

ЗПА ВПЭМ (Ш)-5.350

ЗПА ВПЭМ-5.350рис. 1

К 1/2”      t=-600C      М20х1,5

ZPA +     ЗПА–ВПЭМ–5.350     2016
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Рис. 1

Рис. 3

Рис. 2

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

ЗПА ВПЭМ(Ш) 5.350(160)

Резьбы на входе М Резьбы на выходе N 

Внутренняя 
R1/2ʺ 
K1/2ʺ 
K3/4ʺ 
G1/2ʺ 

M20×1,5 
1/2ʺLP 

Внутренняя 
R1/2ʺ 
K1/2ʺ 
K3/4ʺ 
G1/2ʺ 

M20×1,5 
1/2ʺLP 

Наружная Наружная 

ТАБЛИЦА 2ТАБЛИЦА 2

ЗПА ВПЭМ 5.350(160)
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ТАБЛИЦА 1 – МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕНТИЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫТАБЛИЦА 1 – МАТЕРИАЛЫ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ВЕНТИЛЕЙ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

Обозначение 
чертежное 

Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Рабочая среда 
(Температура рабочей среды Т, 

ºС – PN, кгс/см2) 

Основные материалы 
деталей 

Корпус Шток 

ЗПА-ВПЭ(Ш)-5.350(160); 
ЗПА-ВПЭ-5.350(160) 

От минус 40 
до +40 

Нефть, водогазонефтяные 
смеси, вода пресная и 

морская, пар, газ сырой и 
сухой (120 – 160) 

Сталь 20(35) 
ГОСТ 1050-2013 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632-2014 

От минус 60 
до +40 

Сталь 40Х 
ГОСТ 4543-2016 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281-2014 

Сталь 
12Х18Н10Т 

ГОСТ 5632-2014 

ВЕНТИЛИ СТАЛЬНЫЕ 
ПРЯМОТОЧНЫЕ
ЗПА ВПЭ-5.350(160)

ТУ 3742-003-78749495-2016

Вентили предназначены для установки в качестве запорных устройств 
на вторичных отводах арматуры в трубопроводах для добычи, 
транспортировки и переработки нефти, нефтепродуктов, других 
жидкостей и природного газа для подсоединения манометров, 
вакуумметров, устройств отбора проб и т.д. 

Установочное положение вентиля - любое.

Климатическое исполнение по ГОСТ 15150-69.

ПРОВОДИМАЯ СРЕДА:  нефтегазовая смесь, вода пресная и 
морская, газ сырой, сухой.
Температура проводимой среды – не выше 120°  С. Климатическое 
исполнение по ГОСТ 15150: У, ХЛ, категория размещения 1.
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И ХАРАКТЕРИСТИКИ.
Номинальный проход DN, мм – 5.
Рабочее давление, PN, вентиля составляет: от 16 до 35 МПа (350 
кгс/см2).
На корпусе вентиля должна быть стрелка, указывающая 
направление потока рабочей среды (пример маркировки см. рис. 1).

рис. 1

ЗПА ВПЭ 5.350(160)

К 1/2”      t=-600C      М20х1,5

ZPA +     ЗПА–ВПЭ–5.350     2016

64



Рис. 1

Рис. 3

Рис. 2

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ

ЗПА ВПЭ(Ш) 5.350(160)

Резьбы на входе М Резьбы на выходе N 

Внутренняя 
R1/2ʺ 
K1/2ʺ 
K3/4ʺ 
G1/2ʺ 

M20×1,5 
1/2ʺLP 

Внутренняя 
R1/2ʺ 
K1/2ʺ 
K3/4ʺ 
G1/2ʺ 

M20×1,5 
1/2ʺLP 

Наружная Наружная 

ТАБЛИЦА 2ТАБЛИЦА 2

ЗПА ВПЭ 5.350(160)
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ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Материал 

Корпус 

ЗПА 22043-010 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попут-ный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные 

нефте-продукты,  жидкие и газообразные углеводороды,  их смеси, жидкий и газообразный 
аммиак, корродирующие среды, другие среды, по отношению к которым материалы деталей 

клапанов коррозионностойки. 

Т= до + 125 ºС* 

 15с11п    У1 
От минус 40 

до +40 
25 

 15лс11п     ХЛ1 От минус 60 
до +40 

20ХН3А 

 15нж11п      ХЛ1 12Х18Н10Т 

 15с11бк     У1 
От минус 40 

до +40 
25 

 15лс11бк     ХЛ1 От минус 60 
до +40 

20ХН3А 

15нж11бк    ХЛ1 12Х18Н10Т 

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ЗПА 22043-010

(т/ф 15с11п, 15лс11п, 15нж11п, 15с11бк, 15лс11бк, 15нж11бк)
DN 10
PN 2,5 МПа

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-007-78749495-
2018

Клапаны запорные проходные предназначены для 
установки в качестве запорных устройств на трубопроводах.

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, 
нефтесодержащая, плас-товая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный и 
природный газ, нефть, жидкие и газообразные 
нефтепродукты,  жидкие и газообразные углеводороды, их 
смеси, жидкий и газообразный аммиак, корродирующие 
среды, а так же другие среды, по отношению к которым 
материал деталей клапанов коррозионностоек.

Герметичность клапанов по классу А ГОСТ 9544-2015.

Основные материалы корпусных деталей: Сталь 25 ГОСТ 
1050-2013,
Сталь 20ХН3А ГОСТ 4543-2016, Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 
5632-2014 или по требованию заказчика. 
Клапаны предназначены для эксплуатации в районах 
с умеренным (У1) и холодным (ХЛ1) климатом по ГОСТ 
15150-69.
Присоединение к трубопроводу - цапковое с наружной 
резьбой.
Рабочее положение – любое.
Управление - ручное.
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DN 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм Масс
а, 
кг L H H1 D D1 D2 D3 l L1 f 

10 
Цапковое с наружной 

резьбой 
2,5 75 93 35 65 М24×1,5 14 10 15 20 6 0,49 

ТАБЛИЦА 2 - ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНАТАБЛИЦА 2 - ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНА
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Обозначение 
чертежное Табл./фиг. 

Температура 
окружающей 

среды t, ºС 

Материал 

Корпус 

ЗПА 27083-010, -015 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попут-ный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные 

нефте-продукты,  жидкие и газообразные углеводороды,  их смеси, жидкий и газообразный 
аммиак, корродирующие среды, другие среды, по отношению к которым материалы деталей 

клапанов коррозионностойки. Т= до + 125 ºС* 

 15с92бк   У1  От минус 40 до +40 25 

 15лс92бк  ХЛ1 
 От минус 60 до +40 

20ХН3А 

15нж92бк  ХЛ1 12Х18Н10Т 

ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

(15с92бк, 15лс92бк, 15нж92бк)
DN 10, 15
PN 2,5 МПа

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-007-78749495-
2018
Клапаны предназначены для установки в качестве 
регулирующих устройств на трубопроводах.
Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, 
нефтесодержащая, плас-товая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный,  
природный и сжиженный газ, нефть, жидкие и 
газообразные нефтепродукты,  жидкие и газообразные 
углеводороды, их смеси, жидкий и газообразный аммиак, 

а так же другие среды, по отношению к которым материал 
деталей клапанов коррозионностоек.

Герметичность клапанов по классу А ГОСТ 9544-2015.
Основные материалы корпусных деталей: Сталь 25 
ГОСТ 1050-2013, Сталь 20ХН3А ГОСТ 4543-2016, Сталь 
12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014 или по требованию заказчика. 
Клапаны предназначены для эксплуатации в районах 
с умеренным (У1) и холодным (ХЛ1) климатом по ГОСТ 
15150-69.
Присоединение к трубопроводу - цапковое с наружной 
резьбой.
Рабочее положение – любое.
Управление - ручное.

КЛАПАНЫ РЕГУЛИРУЮЩИЕ
ЗПА 27083-010, -015



DN 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм Масса, 
кг L H H1 D D1 D2 D3 l L1 f 

10 
Цапковое резьбовое с 

наружной резьбой 
2,5 

75 79 35 65 М24×1,5 14 10 15 20 6 0,65 

15 
Цапковое с наружной 

резьбой 
120 150 30 120 М33×1,5 20 15 17 - 10 2,0 

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ
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ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Материал 

Корпус 

ЗПА 24028-006, 
-010 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попут-ный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные 

нефте-продукты,  жидкие и газообразные углеводороды,  их смеси, жидкий и газообразный 
аммиак, корродирующие среды, другие среды, по отношению к которым материалы деталей 

клапанов коррозионностойки. 

 Т= до + 125 ºС* 

 15с13п    У1 
От минус 40 

до +40 
25 

 15лс13п     ХЛ1 От минус 60 
до +40 

20ХН3А 

 15нж13п      ХЛ1 12Х18Н10Т 

 15с13бк     У1 
От минус 40 

до +40 
25 

 15лс13бк     ХЛ1 От минус 60 
до +40 

20ХН3А 

15нж13бк    ХЛ1 12Х18Н10Т 

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УГЛОВЫЕ ЗПА 
24028-006, -010

(15с13п, 15лс13п, 15нж13п, 15с13бк, 15лс13бк, 15нж13бк) DN 6, 10 PN 2,5 МПа

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-007-78749495-2018

Клапаны запорные проходные предназначены для установки в качестве запорных устройств на трубопроводах.

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, нефтесодержащая, плас-товая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный,  природный и сжиженный газ, нефть, жидкие и газообразные 
нефтепродукты,  жидкие и газообразные углеводороды, их смеси, жидкий и газообразный аммиак, корродирующие 
среды, а так же другие среды, по отношению к которым материал деталей клапанов коррозионностоек. 
Герметичность клапанов по классу А ГОСТ 9544-2015.

Основные материалы корпусных деталей: Сталь 25 ГОСТ 1050-2013,Сталь 20ХН3А ГОСТ 4543-2016, Сталь 12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632-2014 или по требованию заказчика. 

Клапаны предназначены для эксплуатации в районах с умеренным (У1) и холодным (ХЛ1) климатом по ГОСТ 
15150-69.
Присоединение к трубопроводу - цапковое с наружной резьбой.
Рабочее положение – любое.
Управление - ручное.
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DN 
Присоединение 
к трубопроводу 

PN, 
МПа 

Размеры, мм Масса, 
кг L H H1 D D1 D2 D3 D4 l f f1 

6 

Штуцерно-
торцевое с 
наружной 
резьбой 

2,5 32 80 34 65 М20×1,5 10 6 10 12 4 6 0,32 

10 

Штуцерно-
торцевое с 
наружной 
резьбой 

2,5 48 95 50 65 М24×1,5 14 10 14 15 4 6 0,50 

ТАБЛИЦА 2 - ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНАТАБЛИЦА 2 - ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНА
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ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Чертежное 
обозначение 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Материал 

Корпус 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные 

нефтепродукты, жидкие и газообразные углеводороды, их смеси, жидкий и газообразный аммиак, 
корродирующие среды, другие среды, по отношению к которым материалы деталей клапанов 

коррозионностойки. Т= до + 125 ºС* 

ЗПА 22004-010, -015 

15с9п  У1 От минус 40 до +40 25 

15лс9п  ХЛ1 
От минус 60 до +40 

20ХН3А 

15нж9п  ХЛ1 12Х18Н10Т 

15с9бк  У1 От минус 40 до +40 25 

15лс9бк  ХЛ1 
От минус 60 

20ХН3А 

15нж9бк  ХЛ1 12Х18Н10Т 

ЗПА  22011-015 

15с10п  У1 От минус 40 до +40 25 

15лс10п   ХЛ1 
От минус 60 до +40 

20ХН3А 

15нж10п  ХЛ1 12Х18Н10Т 

15с10бк  У1 От минус 40 до +40 25 

15лс10бк   ХЛ1 
От минус 60 до +40 

20ХН3А 

15нж10бк   ХЛ1 12Х18Н10Т 

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ

ЗПА 22011-010
(15с10п, 15лс10п, 15нж10п) 
DN 15
PN 2,5 МПа

ЗПА 22004-010, -015
(15с9п, 15лс9п, 15нж9п, 15с9бк, 15лс9бк, 15нж9бк) 
DN 10, 15 
PN 10,0 МПа

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-007-78749495-2018
Клапаны запорные проходные предназначены для установки в качестве запорных устройств на трубопроводах.

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, нефтесодержащая, плас-товая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные нефтепродукты,  их 
смеси, жидкий и газообразный аммиак, углекислота, а также другие среды, по отношению к которым материал 
деталей клапанов коррозионностоек.

Герметичность клапанов по классу А ГОСТ 9544-2015.
Основные материалы корпусных деталей: Сталь 25 ГОСТ 1050-2013, Сталь 20ХН3А ГОСТ 4543-2016, Сталь 12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632-2014 или по требованию заказчика. 
Клапаны предназначены для эксплуатации в районах с умеренным (У1) и холодным (ХЛ1) климатом по ГОСТ 15150-69.
Присоединение к трубопроводу - цапковое с наружной резьбой.
Рабочее положение – любое.
Управление - ручное.
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DN 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм 
Масса, 

кг L H H1 D D1 D2 D3 l f 

10 
Цапковое 

с наружной резьбой 
10 

95 130 26 100 М27×1,5 18 10 17 4 1,17 

15 
Цапковое 

с наружной резьбой 
116 150 30 120 М36×2,0 25 14 24 4 1,81 

DN 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм 
Масса, 

кг L H H1 D D1 D2 D3 l f 

15 
Цапковое 

с наружной резьбой 
2,5 120 137 30 120 М33×1,5 20 14 17 10 2,0 

ЗПА 22004ЗПА 22004

ЗПА 22011ЗПА 22011
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ТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВТАБЛИЦА 1 – УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ

Чертежное 
обозначение 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Материал 

Корпус 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные 

нефтепродукты,  жидкие и газообразные углеводороды,  их смеси, жидкий и газообразный аммиак, 
корродирующие среды, дру-гие среды, по отношению к которым материалы деталей клапанов 

коррозионностойки. Т= до + 125 ºС* 

ЗПА 22083-020, -025, -032 

 15с51пМ  У1 От минус 40 до +40 Ст20, Ст15ХМ 

 15лс51пМ  ХЛ1  От минус 60 до +40 

Ст09Г2С, Ст20ХН3А, 
Ст12Х18Н10Т, 

Ст10Х17Н13М3Т, 
13ХФА 

(ТУ 1317-006.1-
593377520-2003) 

ЗПА  27002-020, -025, -032 

 15с94бк  У1 От минус 40 до +40 Ст20, Ст15ХМ 

15лс94бк  ХЛ1 От минус 60 до +40 

Ст09Г2С, Ст20ХН3А, 
Ст12Х18Н10Т, 

Ст10Х17Н13М3Т, 
Ст13ХФА 

(ТУ 1317-006.1-
593377520-2003) 

ЗПА 27002-020, -025, 
-032
(15с94бк, 15лс94бк)

ЗПА 22083-020, -025, 
-032
(15с51пМ, 15лс51пМ)

DN 20, 25, 32
PN 2,5 МПа
Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-007-78749495-
2018
Клапаны предназначены для установки в качестве 
запорных (ЗПА 22083) и регулирующих (ЗПА 27002) 
устройств на трубопроводах.
Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, 
нефтесодержащая, плас-товая, подтоварная), пар, 
водогазонефтяные смеси, нефть, жидкие и газо-образные 
нефтепродукты,  их смеси, жидкий и газообразный 
аммиак, а также другие среды, по отношению к которым 
материал деталей клапанов коррозионностоек.
Герметичность клапанов по классу А ГОСТ 9544-2015.
Основные материалы корпусных деталей: Сталь 20 ГОСТ 
1050-2013, Сталь 09Г2С ГОСТ 19281-2014, Сталь 20ХН3А 

ГОСТ 4543-2016, Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543-2016, Сталь 12Х18Н10Т (08Х18Н10Т) ГОСТ 
5632-2014, Сталь 10Х17Н13М3Т ГОСТ 5632-2014, Сталь 
13ХФА ТУ 1317-006.1-593377520-2003 или по требованию 
заказчика. 
Клапаны предназначены для эксплуатации в районах 
с умеренным (У1) и холодным (ХЛ1) климатом по ГОСТ 
15150-69.
Присоединение к трубопроводу – фланцевое и с 
ответными фланцами по ГОСТ 33259-2015, с патрубками 
под приварку встык, штуцерно-ниппельное.
Рабочее положение – любое.
Управление - ручное.

КЛАПАНЫ
РЕГУЛИРУЮЩИЕ

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ 
ПРОХОДНЫЕ
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DN 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм Масса, 
кг L H D D0 D1 D2 D3 b d n 

20 

Фланцевое исп. M 

2,5 

150 

164 120 

105 
35 

75 51 14 14 4 
4,4 

Фланцевое исп. М  
с отв. фланцами исп. L 

188 26 7,0 

Штуцерно-ниппельное 190 
- 

26 
- 

35 
- - - 

3,6 

Под приварку встык 150 20 34 2,6 

25 

Фланцевое исп. M 

2,5 

160 

165 120 

115 
42 

85 58 14 14 4 
5,0 

Фланцевое исп. М  
с отв. фланцами исп. L 

198 33 7,8 

Штуцерно-ниппельное 200 
- 

33 
- 

42 
- - - 

4,0 

Под приварку встык 160 25 39 2,7 

32 

Фланцевое исп. M 

2,5 

180 

190 140 

135 
50 

100 66 16 18 4 
7,0 

Фланцевое исп. М  
с отв. фланцами исп. L 

222 39 11,7 

Штуцерно-ниппельное 224 
- 

39 
- 

50 
- - - 

5,6 

Под приварку встык 180 32 46 4,2 

Фланцы корпусов и ответные фланцы по ГОСТ 33259-2015 

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА 22083ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА 22083
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DN 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм Масса, 
кг L H D D0 D1 D2 D3 b d n 

20 

Фланцевое исп. M 

2,5 

150 

159 120 

105 
35 

75 51 14 14 4 
4,6 

Фланцевое исп. М 
с отв. фланцами исп. L 

188 26 7,2 

Штуцерно-ниппельное 190 
- 

26 
- 

35 
- - - 

3,8 

Под приварку встык 150 20 34 2,8 

25 

Фланцевое исп. М 

2,5 

160 

160 120 

115 
42 

85 58 14 14 4 
5,3 

Фланцевое исп. М  
с отв. фланцами исп. L 

198 33 8,3 

Штуцерно-ниппельное 200 
- 

33 
- 

42 
- - - 

4,4 

Под приварку встык 160 25 39 2,9 

32 

Фланцевое исп. M 

2,5 

180 

162 140 

135 
50 

100 66 16 18 4 
7,0 

Фланцевое исп. M  
с отв. фланцами исп. L 

222 39 11,9 

Штуцерно-ниппельное 224 
- 

39 
- 

50 
- - - 

5,8 

Под приварку встык 180 32 46 4,4 

Фланцы корпусов и ответные фланцы по ГОСТ 33259-2015 

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА 27002ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА 27002
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Чертежное 
обозначение 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Материал 

Корпус 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, водогазонефтяные смеси, нефтяной 
попутный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные нефтепродукты, жидкие и газообразные углеводороды, их 

смеси, корродирующие среды, другие среды, 
по отношению к которым материалы деталей клапанов коррозионностойки. Т= до + 125 ºС* 

ЗПА 21200-015,-020, 
-025, -032, -040

15с52нжМ1 От минус 40 до +40 Ст20, Ст 15ХМ 

15лс52нжМ1 От минус 60 до +40 

Ст09Г2С, Ст20ХН3А, 
Ст12Х18Н10Т, 

Ст10Х17Н13М3Т, 
Ст13ХФА 

(ТУ 1317-006.1-593377520-
2003) 

ТАБЛИЦА 1ТАБЛИЦА 1

ЗПА 21200-015, -020, -025, -032, -040
(15с52нжМ1, 15лс52нжМ1)

DN 15, 20, 25, 32, 40
PN 6,3 МПа
Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-007-78749495-2018
Клапаны запорные проходные предназначены для установки в качестве запорных устройств на 
трубопроводах.

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, нефтесодержащая, плас-товая, подтоварная), 
пар, водогазонефтяные смеси, нефтяной попутный и  природный газ, нефть, жидкие и газообразные 
нефтепродукты,  их смеси, а так же другие среды, по отношению к которым материал деталей 
клапанов коррозионностоек.
Герметичность клапанов по классу А ГОСТ 9544-2015.
Основные материалы корпусных деталей: Сталь 20 ГОСТ 1050-2013, Сталь 09Г2С ГОСТ 19281-2014, 
Сталь 20ХН3А ГОСТ 4543-2016, Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543-2016, Сталь 12Х18Н10Т (08Х18Н10Т) ГОСТ 5632-2014, Сталь 10Х17Н13М3Т ГОСТ 5632-
2014, Сталь 13ХФА ТУ 1317-006.1-593377520-2003 или по требованию заказчика. 
Клапаны предназначены для эксплуатации в районах с умеренным (У1) и холодным (ХЛ1) климатом 
по ГОСТ 15150-69.
Присоединение к трубопроводу – фланцевое и с ответными фланцами по ГОСТ 33259-2015, с 
патрубками под приварку встык.
Рабочее положение – любое.
Управление - ручное.

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ
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D

N 
Присоединение к 

трубопроводу 
PN, 
МПа 

Размеры, мм Масса, 
кг L H D D0 D1 D2 D3 b d n 

15 

Фланцевое исп. F 

6,3 

175 

206 150 
105 

- 
75 

40 
16 14 4 

6,9 
Фланцевое исп. F с отв. 

фланцами исп. E  
273 12 19 10,5 

Под приварку встык 175 - 15 - 31 - - - 5,4 

20 

Фланцевое исп. F 

6,3 

190 

220 200 
125 

- 
90 

50 
18 18 4 

8,9 
Фланцевое исп. F с отв. 

фланцами исп. E  
304 18 26 14,0 

Под приварку встык 190 - 20 - 38 - - - 6,1 

25 

Фланцевое исп. F 

6,3 

200 

220 200 
135 

- 
100 

57,5 
20 18 4 

11,5 
Фланцевое исп. F с отв. 

фланцами исп. E  
318 25 33 17,9 

Под приварку встык 200 - 25 - 46 - - - 7,1 

32 

Фланцевое исп. F 

6,3 

210 

301 250 
150 

- 
110 

65 
21 22 4 

16 
Фланцевое исп. F с отв. 

фланцами исп. E  
336 31 39 25,3 

Под приварку встык 210 - 32 - 52 - - - 10,3 

40 

Фланцевое исп. F 

6,3 

225 

299 250 
165 

- 
125 

75 
21 22 4 

17,9 
Фланцевое исп. F с отв. 

фланцами исп. E  
335 37 46 27,7 

Под приварку встык 225 - 40 - 58 - - - 12,7 

Фланцы корпусов и ответные фланцы по ГОСТ 33259-2015 

ТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВТАБЛИЦА 2 – ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ
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КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ 
ПОДЪЕМНЫЕ

ЗПА 41001 – DN 15, 20, 25; PN 1,6; 
2,5; 4,0; 6,3; 10,0; 16,0 МПа и
ЗПА ККО - DN 15, 20, 25; PN 16,0; 
20,0; 25,0 МПа.

Табл./фиг.: 16с48нжМ, 16лс48нжМ, 16нж48нжМ.
ТУ 3742-002-78749495-2015

Клапаны применяются для установки на трубопроводах в качестве 
неуправляемых, автоматически действующих защитных устройств, 
служащих для предотвращения обратного потока рабочей среды.
КО предназначены для газообразных и жидких рабочих сред с 
температурой до +560°С.

РАБОЧИЕ СРЕДЫ:
вода, пар, жидкие и газообразные нефтепродукты, водогазонефтя-
ные смеси, нефтяной попутный и природный газ,
агрессивные среды, в том числе жидкие и газообразные нефтепро-
дукты, метанол, неагрессивный природный газ, содержащий жид-
кие углеводороды, этиленгликоль, турбинные масла и другие среды, 
по отношению к которым материал основных деталей клапанов кор-
розионностоек.
МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ:
Ст 20, 09Г2С, 12Х18Н10Т, 08Х18Н10Т, 15ХМ, 10Х17Н13М3Т или по 
требованию заказчика.

Клапаны предназначены для эксплуатации в макроклиматических 
районах с умеренным, холодным и тропическим климатом. 

КЛИМАТИЧЕСКИЕ ИСПОЛНЕНИЯ КО:
- У (от +40°С до минус 40°С)
- ХЛ (от +40°С до минус 60°С)
- Т (от +50°С до минус 10°С)

КАТЕГОРИЯ РАЗМЕЩЕНИЯ 1 ПО ГОСТ 15150-69. 
При заказе клапана следует указывать:
- наименование и обозн чение клапана, учитывающее конструктивные особенности;
- номинальный проход
- номинальное давление
- вид и параметры присоединения к трубопроводу
- материал основных деталей
- таблица фигур - условное обозначение клапана, учитывающее материалы корпусных деталей и уплотнения в
зависимости от рабочей среды и климатического исполнения (см. табл.1) по СТ ЦКБА 023;
- климатическое исполнение и категории размещения согласно конструкторской документации и настоящим техническим
условиям;
- полное обозн чение настоящих ТУ.

Пример записи при заказе и в документации другой продукции обозначения клапана обратного DN15; РN 16 МПа, 
присоединение к трубопроводу муфтовое резьбовое G 1/2’’, материал основных деталей 09Г2С, климатическое 
исполнение ХЛ1:
Клапан обратный ЗПА 41001-15, 16 МПа, G1/2’’,  09Г2С (16лс48нжМ ХЛ1) ТУ 3742-002-78749495-2015. Или:
Клапан обратный ЗПА ККО-15, 16 МПа,  G1/2’’, 09Г2С (16лс48нжМ ХЛ1) ТУ 3742-002-78749495-2015.

ЗПА 41001

ЗПА ККО
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Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t,  ºС 

Рабочая среда 
(температура рабочей среды Т, 

ºС) 

Основные материалы деталей 

Корпус Шток 

 16с48нжМ У1 
От минус 40 

до +40 
Вода, пар, жидкие и 

газообразные нефтепродукты 
(до +425) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 Сталь 20Х13 

ГОСТ 5632 
 16лс48нжМ  ХЛ1 

От минус 60 
до +40 

Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

Сталь 12Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

16нж48нжМ  ХЛ1 

Пар, агрессивные среды, 
в том числе жидкие и 

газообразные нефтепродукты 
(до +560) 

Сталь 08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632 

Сталь 10Х17Н13М3Т 
ГОСТ 5632 —«— с содержанием H2S 

до 70% и СО2 до 60% 
(до +425) 

Сталь 10Х17Н13М3Т 
ГОСТ 5632 

 16лс48нжМ  У1 
От минус 40 

до +40 

Вода, пар, жидкие и 
газообразные нефтепродукты 

(до +560) 

Сталь 15ХМ 
ГОСТ 4543 

Сталь 21Х14Н2М2БФ 
ТУ 14-1-4621-89 

 16с48нжМ  У1 
Метанол, неагрессивный 

природный газ, содержащий 
жидкие углеводороды, 

этиленгликоль, турбинные 
масла, вода, пар, жидкие и 

газообразные нефтепродукты, 
механические примеси до 10 

мг/см3 с размерами 
отдельных частиц до 0,2 мм. 

(до +425) 

Сталь 20 
ГОСТ 1050 

Сталь 20Х13 
ГОСТ 5632 

 16лс48нжМ ХЛ1 
От минус 60 

до +40 
Сталь 09Г2С 
ГОСТ 19281 

ТАБЛИЦА 1 -  УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ ЗПА 41001 И ЗПА ККО ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ТАБЛИЦА 1 -  УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ ЗПА 41001 И ЗПА ККО ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ 
ИЗ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ ИЗ ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
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Рис. 9
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Рис. 10
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Рис. 11
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Рис. 12

ЗПА 41001 ЗПА 41001
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DN 
PN, 
МПа 

(кГс/см2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кг 

Рис. 
L H S D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

15 

1,6(16) 

Под приварку 80 

74 46 

- - 

19 

- - - - 

12 

- 1,52 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
90 - 1/2" 3 

Rc 

Фланцевое исп.B 118 

95 65 

47 - - 

14 14 

15 

4 

3,22 5 

Исп.B c отв. фланцами  192 - 19 - 12 5,52 9 

Фланцевое исп.E 118 39 - - 15 3,22 6 

Исп.E c отв. фланцами 192 - 19 - 12 5,52 10 

2,5(25)/ 
4,0(40) 

Под приварку 80 

- - 

19 

- - - - 

12 

- 1,52 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
90 - 1/2" 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.B 122 

95 65 

47 - - 

16 14 

15 

4 

3,22 5 

Исп.B c отв. фланцами  196 - 19 - 12 5,52 9 

Фланцевое исп.E 122 39 - - 15 3,22 6 

Исп.E c отв. фланцами 196 - 19 - 12 5,52 10 

6,3 
(63) 

Под приварку 80 

- - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 1,52 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
90 - 

- 
1/2ʺ 3 

Rc - 

Фланцевое исп  Е 126 

105 75 

47 - - 

18 14 

15 

4 

3,72 5 

Исп.Е c отв. фланцами  226 - 19 - 12 7,52 9 

Фланцевое исп.J 126 39 - 
35 

15 3,72 6 

Исп.J c отв. фланцами  232 - 19 12 7,52 10 

10,0 
(100) 

Под приварку 

90 - - 

19 

- 

- 

- - 

12 

- 1,52 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 

- 
1/2ʺ 3 

Rc - 

Фланцевое исп.E 130 

105 75 

47 - - 

20 14 

15 

4 

3,72 6 

Исп.E c отв. фланцами  228 - 19 - 12 7,52 10 

Фланцевое исп.J 130 39 - 
35 

15 3,72 7 

Исп.J c отв. фланцами  238 - 19 12 7,52 11 

16,0 
(160) 

Под приварку 

90 - - 

19 

- - - - 

12 

- 1,52 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 1/2ʺ 3 

Rc 

Фланцевое исп.J 130 

105 75 

47 - 
35 

20 14 

15 

4 

3,72 6 

Исп.J c отв. фланцами  238 - 19 12 7,52 10 

Фланцевое исп.K 130 47 - 
24 

24 3,72 7 

Исп.K c отв.фланцами  252 - 19 12 7,52 11 

20,0 
(200) 

Под приварку 

90 - - 

23 

- 

- 

- - 

14 

- 1,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 

- 
1/2ʺ 3 

Rc - 

Фланцевое исп.J 190 

120 82 

47 - 
40 

26 22,2 

15 

4 

3,8 6 

Исп.J c отв. фланцами  308 - 23 14 7,6 10 

Фланцевое исп.K 190 47 - 
24 

24 7,0 7 

Исп.K c отв. фланцами  317 - 23 14 10,8 11 

25,0 
(250)* 

Под приварку 

90 - - 

21,3 

- 

- 

- - 

14 

- 1,6 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
- 

- 
1/2ʺ 3 

Rc - 

Фланцевое исп. RF RTJ 
cl.1500* 

216 

130 90 60,5 

- 

39,67 28,65 22,2 

15 

4 

7,1 7 

С отв. фланц. WN RTJ  cl. 
1500* 

358 21,3 14 11,5 11 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259. 
Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ASME B16.5 -2013 

ТАБЛИЦА 2 -  ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ ПОДЪЕМНЫХ ТАБЛИЦА 2 -  ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КЛАПАНОВ ОБРАТНЫХ ПОДЪЕМНЫХ 
ЗПА 41001 И ЗПА ККОЗПА 41001 И ЗПА ККО



DN 
PN, 
МПа 

(кГс/см2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кг 

Рис. 
L H S D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

20 

1,6(16)/ 

Под приварку 96 

74 46 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 2,28 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 3/4" 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.B 138 

105 75 

58 - - 

14 14 

20 

4 

4,35 5 

Исп.B c отв. фланцами  218 - 26 - 18 6,65 9 

Фланцевое исп.E 138 50 - - 20 4,35 6 

Исп.E c отв. фланцами 218 - 26 - 18 6,65 10 

2,5(25)/ 
4,0(40) 

Под приварку 96 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 2,3 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 3/4" 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.B 142 

105 75 

58 - - 

  16 14 

20 

4 

4,35 5 

Исп.B c отв. фланцами  218 - 26 - 18 6,65 9 

Фланцевое исп.E 142 50 - - 20 4,35 6 

Исп.E c отв. фланцами 218 - 26 - 18 6,65 10 

6,3 
(63) 

Под приварку 96 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 2,3 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.E 150 

125 90 

58 - - 

20 18 

20 

4 

5,43 6 

Исп.E c отв. фланцами  262 - 26 - 18 11,38 10 

Фланцевое исп.J 150 50 - 
45 

20 5,43 7 

Исп.J c отв. фланцами  272 - 26 18 11,38 11 

10,0 
(100) 

Под приварку 96 

- - 

26 

- 

- 

- - 

18 

- 2,3 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп.E 150 

125 90 

58 - - 

22 18 

20 

4 

5,43 6 

Исп.E c отв. фланцами  262 - 26 - 18 11,38 10 

Фланцевое исп.J 150 50 - 
45 

20 5,43 7 

Исп.J c отв. фланцами  276 - 26 18 11,38 11 

16,0 
(160) 

Под приварку 96 

- - 

26 

- - - - 

18 

- 2,3 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 3/4ʺ 1 

Rc 

Фланцевое исп.J 154 

125 90 

58 - 
45 

22 14 

20 

4 

5,43 6 

Исп.J c отв. фланцами  276 - 26 18 11,38 10 

Фланцевое исп.K 150 58 - 
30 

30 5,43 7 

Исп.K c отв.фланцами  297 - 26 18 11,38 11 

20,0 
(200) 

Под приварку 96 

- - 

29 

- 

- 

- - 

19 

- 2,3 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 1 

Rc - 

Фланцевое исп.J 220 

125 90 

58 - 
45 

28 22,2 

22 

4 

8,2 6 

Исп.J c отв. фланцами  344 - 29 19 15,0 10 

Фланцевое исп.K 220 58 - 
30 

30 8,2 7 

Исп.K c отв. фланцами  364 - 29 19 15,0 11 

25,0 
(250)* 

Под приварку 96 

- - 

26,7 

- 

- 

- - 

18,4 

- 2,3 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
110 - 

- 
3/4ʺ 

1 

Rc - 3 

Фланцевое исп. RF RTJ 
cl.1500* 

230 

130 89 66,5 

- 

44.45 32,45 22,2 18,4 4 

8,3 6 

С отв. фланц. WN RTJ  cl. 
1500* 

392 26,7 15,7 10 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259. 
*Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ASME B16.5 -2013

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2

DN 
PN, 
МПа 

(кГс/см2) 

Присоединение 
к трубопроводу 

РАЗМЕРЫ, мм n, 
шт. 

Масса, 
кг 

Рис. 
L H S D0 D1 D2 Dn D8 b d d1 

25 

1,6(16)/ 

Под приварку 120 

74 46 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 2,45 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1" 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.B 158 

115 85 

68 - - 

14/ 
16 

14 

28 

4 

4,65 5 

Исп.B c отв. фланцами  242 - 33 - 25 6,95 9 

Фланцевое исп.E 158 57 - - 28 4,65 6 

Исп.E c отв. фланцами 242 - 33 - 25 6,95 10 

2,5(25)/ 
4,0(40) 

Под приварку 120 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 2,45 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1" 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.B 162 

115 85 

68 - - 

14/ 
16 

14 

28 

4 

4,65 5 

Исп.B c отв. фланцами  242 
- 

57 
- 

33 - 25 6,95 9 

Фланцевое исп.E 162 - - 28 4,65 6 

Исп.E c отв. фланцами 242 33 - 25 6,95 10 

6,3 
(63) 

Под приварку 120 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 2,45 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.E 174 

135 100 

68 - - 

22 18 

28 

4 

6,95 6 

Исп.E c отв. фланцами  294 - 33 - 25 13,7 10 

Фланцевое исп.J 174 57 - 50 28 6,95 7 

Исп.J c отв. фланцами  294 - 33 - 25 13,7 11 

10,0 
(100) 

Под приварку 120 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 2,45 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.E 178 

135 100 

68 - - 

24 18 

28 

4 

6,95 6 

Исп.E c отв. фланцами  298 - 33 - 25 13,7 10 

Фланцевое исп.J 178 57 - 50 28 6,95 7 

Исп.J c отв. фланцами  308 - 33 - 25 13,7 11 

16,0 
(160) 

Под приварку 120 

- - 

33 

- - - - 

25 

- 2,45 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.J 178 

135 100 

68 - 
50 

24 18 

28 

4 

6,95 6 

Исп.J c отв. фланцами  308 - 33 25 13,7 10 

Фланцевое исп.K 178 68 - 
35 

35 6,95 7 

Исп.K c отв.фланцами  322 - 33 25 13,7 11 

20,0 
(200) 

Под приварку 120 

- - 

36 

- - - - 

25 

- 2,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп.J 220 

150 102 

68 - 
50 

28 25,4 

28 

4 

11,3 6 

Исп.J c отв. фланцами  354 - 36 25 19,6 10 

Фланцевое исп.K 220 68 - 
35 

35 11,3 7 

Исп.K c отв. фланцами  375 - 36 25 19,6 11 

25,0 
(250)* 

Под приварку 120 

- - 

33,4 

- - - - 

25,4 

- 2,5 

2 

Муфтовое 
резьбовое 

G 
130 - 1ʺ 

1 

Rc 3 

Фланцевое исп. RF RTJ 
cl.1500* 

254 

150 102 71,5 

- 

50.8 35 25,4 25,4 4 

11,7 6 

С отв. фланц. WN RTJ  cl. 
1500* 

422 33,4 21,0 10 

Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ГОСТ 33259. 
*Фланцы корпусов и ответные фланцы изготовляются по ASME B16.5 -2013



Табл./фиг.:Табл./фиг.:

19с76нжМ, 19лс76нжМ, 19нж76нжМ; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100,-125,-150; 19с76нжМ, 19лс76нжМ, 19нж76нжМ; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100,-125,-150; 
DN 50,65,80,100,125,150; PN 1,6 МПа (16 кгс/смDN 50,65,80,100,125,150; PN 1,6 МПа (16 кгс/см²²).).

19с16нж, 19лс16нж, 19нж16нж; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100,-125,-150; DN 19с16нж, 19лс16нж, 19нж16нж; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100,-125,-150; DN 
50,65,80,100,125,150; PN 2,5 МПа (25 кгс/см50,65,80,100,125,150; PN 2,5 МПа (25 кгс/см²²).).

19с53нжМ, 19лс53нжМ, 19нж53нжМ; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100,-125,-150; 19с53нжМ, 19лс53нжМ, 19нж53нжМ; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100,-125,-150; 
DN 50,65,80,100,125,150; PN 4,0 МПа (40 кгс/смDN 50,65,80,100,125,150; PN 4,0 МПа (40 кгс/см²²).).

19с38нжМ, 19лс38нжМ, 19нж38нжМ; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100; 19с38нжМ, 19лс38нжМ, 19нж38нжМ; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100; 
DN50,65,80,100; PN 6,3 МПа (63 кгс/смDN50,65,80,100; PN 6,3 МПа (63 кгс/см²²).).

19с18нж, 19лс18нж, 19нж18нж; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100; DN50,65,80,100; 19с18нж, 19лс18нж, 19нж18нж; ЗПА-КОП-050, -065, -080, -100; DN50,65,80,100; 
PN 10,0 МПа (100 кгс/смPN 10,0 МПа (100 кгс/см²²). 19с19нжМ, 19лс19нжМ,). 19с19нжМ, 19лс19нжМ,

19нж19нжМ; ЗПА-КОП-050,-065, -080, -100; DN 50,65,80,100; PN от 16 до 25 МПа 19нж19нжМ; ЗПА-КОП-050,-065, -080, -100; DN 50,65,80,100; PN от 16 до 25 МПа 
(160 кгс/см(160 кгс/см²² до 250 кгс/см до 250 кгс/см²²).).

Предприятие-изготовитель выпускает клапаны обратные поворотные (далее – Предприятие-изготовитель выпускает клапаны обратные поворотные (далее – 
клапаны) ЗПА-КОП по ТУ 3742-005-78749495-2016:клапаны) ЗПА-КОП по ТУ 3742-005-78749495-2016:

- номинальным диаметром DN от 50 до 150 мм и номинальным давлением PN от- номинальным диаметром DN от 50 до 150 мм и номинальным давлением PN от
1,6 до 4,0 МПа (от 16 до 40 кгс/см1,6 до 4,0 МПа (от 16 до 40 кгс/см²²););

- номинальным диаметром DN от 50 до 100 мм и номинальным давлением PN от- номинальным диаметром DN от 50 до 100 мм и номинальным давлением PN от
6,3 до 16,0 МПа (от 63 до 160 кгс/см6,3 до 16,0 МПа (от 63 до 160 кгс/см²²););

- номинальным диаметром DN 100 и номинальным давлением PN 20,0-25,0 МПа- номинальным диаметром DN 100 и номинальным давлением PN 20,0-25,0 МПа
(200-250 кгс/см(200-250 кгс/см²²).).

Клапаны обратные поворотные (КОП) предназначены для установки на Клапаны обратные поворотные (КОП) предназначены для установки на 
трубопроводах в качестве устройств, предотвращающих обратный поток трубопроводах в качестве устройств, предотвращающих обратный поток 
рабочей среды при отключении насоса или аварийного обесточивания системы рабочей среды при отключении насоса или аварийного обесточивания системы 
на технологических трубопроводах.на технологических трубопроводах.
КОП предназначены для работы на жидких и газообразных средах.КОП предназначены для работы на жидких и газообразных средах.
Управление – автоматическое.Управление – автоматическое.
Установочное положение клапанов на трубопроводе – по направлениюУстановочное положение клапанов на трубопроводе – по направлению
стрелки на корпусе.стрелки на корпусе.

Герметичность клапана – в соответствии с ГОСТ 9544-2015 и указыва-ется в Герметичность клапана – в соответствии с ГОСТ 9544-2015 и указыва-ется в 
паспорте на изделие.паспорте на изделие.

Корпуса изготавливаются из марок стали: 20Л, 20ХН3Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, Корпуса изготавливаются из марок стали: 20Л, 20ХН3Л, 20ГЛ, 12Х18Н9ТЛ, 
12Х18Н12М3ТЛ.12Х18Н12М3ТЛ.

Климатическое исполнение по ГОСТ 151050-69 :Климатическое исполнение по ГОСТ 151050-69 :
- У (от плюс 40°С до минус 40°С);- У (от плюс 40°С до минус 40°С);
- ХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С);- ХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С);
- УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).- УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).
Категория размещения 1.Категория размещения 1.

Пример записи продукции в других документах и (или) при заказе:Пример записи продукции в других документах и (или) при заказе:
Клапан обратный поворотный ЗПА-КОП-050-160Клапан обратный поворотный ЗПА-КОП-050-160
фл. J (19лс19нжМ ХЛ1).фл. J (19лс19нжМ ХЛ1).
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КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕКЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ
ПОВОРОТНЫЕ ЗПА КОППОВОРОТНЫЕ ЗПА КОП
ТУ 3742-005-78749495-2016ТУ 3742-005-78749495-2016

ЗПА КОП - 050ЗПА КОП - 050

ЗПА КОП - 100ЗПА КОП - 100



ТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ТАБ./ФИГ. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАБОЧЕЙ И ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫТАБЛИЦА 1 - ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ТАБ./ФИГ. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАБОЧЕЙ И ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

86

Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Марка стали 

Корпус 
Седло 

(наплавка) 
Захлопка 

(наплавка) 

ЗП
А-

КО
П 

Рабочая среда: неагрессивные и малоагрессивные - вода, пар, воздух, нефть, жидкие и газообразные 
нефтепродукты, жидкие и газообразные углеводороды, их смеси, аммиак, инертные газы. 

Т= до плюс 425ºС* 

 PN=1,6 МПа; 
 19с76нжМ  У1 

От минус 40 
до +40 

20Л 
09Г2С 

(ЦН-12М) 
09Г2С 

 (ЦН-6Л) 

 19лс76нжМ    ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

20ХН3Л 09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
 (ЦН-6Л) 20ГЛ 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

 19нж76нжМ  УХЛ1 От минус 60 
до +40 

12Х18Н9ТЛ 12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л)  19нж76нж1М УХЛ1 12Х18Н12М3ТЛ 

Рабочая среда: — «—. Т= до + 425ºС* 

 PN=2,5 МПа; 
 19с16нж  У1 

От минус 40 
до +40 

20Л 
09Г2С 

(ЦН-12М) 
09Г2С 

 (ЦН-6Л) 

 19лс16нж    ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

20ХН3Л 09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
 (ЦН-6Л) 20ГЛ 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

 19нж16нж   УХЛ1 От минус 60 
до +40 

12Х18Н9ТЛ 12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л)  19нж16нж1 УХЛ1 12Х18Н12М3ТЛ 

Рабочая среда: — «—. Т= до + 425ºС* 

 PN=4,0 МПа; 
 19с53нжМ  У1 

От минус 40 
до +40 

20Л 
09Г2С 

(ЦН-12М) 
09Г2С 

 (ЦН-6Л) 

 19лс53нжМ ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

20ХН3Л 09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
 (ЦН-6Л) 20ГЛ 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

 19нж53нжМ   УХЛ1 
От минус 60 

до +40 

12Х18Н9ТЛ 
12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л) 

 19нж53нж1М УХЛ1 12Х18Н12М3ТЛ 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 



Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Марка стали 

Корпус 
Седло 

(наплавка) 
Захлопка 

(наплавка) 

   
 З

ПА
-К

ОП
 

Рабочая среда: — «—. Т= до плюс 425ºС* 

 PN=6,3 МПа; 
 19с38нжМ  У1 

От минус 40 
до +40 

20Л 
09Г2С 

(ЦН-12М) 
20 

(ЦН-6Л) 

 19лс38нжМ  ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

20ХН3Л 09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
(ЦН-6Л) 20ГЛ 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

19нж38нжМ  УХЛ1 
От минус 60 

до +40 

12Х18Н9ТЛ 
12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л) 

19нж38нж1М ХЛ1 12Х18Н12М3ТЛ 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 

Рабочая среда: — «—. Т= до + 425ºС* 

PN=10,0 МПа; 
19с18нж  У1 

От минус 40 
до +40 

20Л 
09Г2С 

(ЦН-12М) 
20 

(ЦН-6Л) 

19лс18нж  ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

20ХН3Л 09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
(ЦН-6Л) 20ГЛ 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

19нж18нж  УХЛ1 
От минус 60 

до +40 

12Х18Н9ТЛ 
12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л) 

19нж18нж1  ХЛ1 12Х18Н12М3ТЛ 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 

Рабочая среда: — «—,  Т= до плюс 425 ºС* 

 PN=16,0-25,0 МПа; 
 19с19нжМ  У1 

От минус 40 
до +40 

20Л 
09Г2С 

(ЦН-12М) 
20 

(ЦН-6Л) 

19лс19нжМ  ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

20ХН3Л 09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
(ЦН-6Л) 20ГЛ 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

19нж19нжМ УХЛ1 
От минус 60 

до +40 

12Х18Н9ТЛ 
12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л) 

19нж19нж1М ХЛ1 12Х18Н12М3ТЛ 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 
10Х17Н13М3Т 

(ЦН-12М) 

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 1ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 1
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Рис. 1

Рис. 2 Рис. 3 Рис. 4



DN, 
мм 

PN, 
кгс/см2 

Размеры, мм n, 
шт. 

Масса, 
кГ 

Рис. 
L L1 H D D1 D2 D4 D8 D9 b b2 h h1 h3 d 

50 

16 

230 328 170 160 125 102 87 

- - 

17 

- 3 4 - 
18 

4 25,0(31,5) 

2, 
4 

80 310 420 185 195 160 133 120 20 

8 

41,0(51,5) 

100 350 460 215 215 180 158 149 20 56,0(69,5) 

150 480 604 285 280 240 212 203 24 22 116,0(139) 

50 

25 

230 324 170 160 125 

- 

87 

- - 

20 

- 3 4 - 

18 
4 25,0(31,5) 

1, 
4 

80 310 418 185 195 160 120 22 

8 

41,0(51,5) 

100 350 470 215 230 190 149 32 22 56,0(69,5) 

150 480 620 285 300 250 203 30 26 116,0(139) 

50 

40 

230 324 170 160 125 

- 

87 

- - 

20 

- 3 4 - 

18 
4 25,0(32,5) 

80 310 424 185 195 160 120 22 

8 

41,0(54,5) 

100 350 484 215 230 190 149 32 22 56,0(77) 

150 480 620 285 300 250 203 30 26 116,0(153) 

50 

63 

300 438 250 175 135 

- 

87 

- - 

26 

- - 4 - 
22 

4 57,0(69,5) 
1, 
4 

80 380 528 280 210 170 120 30 
8 

83,0(104) 

100 430 588 315 250 200 149 30 26 150,0(182) 

50 300 448 250 175 135 

- - 

85 102 26 

12 3 - 8 

22 
4 57,0(69,5) 

3, 
4 

80 380 538 280 210 170 115 133 30 
8 

83,0(104) 

100 430 598 315 250 200 145 170 30 26 150,0(182) 

50 

100 

300 450 250 195 145 85 102 28 
26 

4 61,0(78,5) 

80 380 568 280 230 180 115 150 34 
8 

89,0(120) 

100 430 638 315 265 210 145 175 38 30 110,0(155) 

50 

160 

300 464 250 195 145 95 115 30 
26 

4 61,0(79,5)) 

80 380 574 280 230 180 130 150 36 
8 

89,0(121) 

100 430 644 315 265 210 145 175 40 30 122,0(169) 

100 
200 

430 684 330 265 210 - - 145 175 54 12 3 - 8 33 8 142,0(200) 
3, 
4 250 

На давления 16-160 МПа - по ГОСТ 33259-2015. 
Масса в скобках - с ответными фланцами. 

ТАБЛИЦА 2 – ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА-КОПТАБЛИЦА 2 – ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА-КОП
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ЗАТВОРЫ ОБРАТНЫЕ 
ПОВОРОТНЫЕ ЗПА ЗОП

Табл./фиг.: 19с11нжМ, 19лс11нжМ,19нж11нжМ; 
ЗПА ЗОП   DN -032,-040,-050,-065,-080,-100,-125,-150,-175,
-200,- 225,- 250 ;PN от 0,25 до 25,0МПа (от 2,5 до 250 кгс/см2).

Предприятие-изготовитель выпускает затворы обратные 
поворотные  ЗПА ЗОП по ТУ 3742-005-78749495-2016:
- номинальным диаметром DN от 32 до 250 мм и номинальным
давлением PN от 0,25 до 25,0 МПа (от 2,5 до 250 кгс/см2).

Затворы обратные поворотные (ЗОП) предназначены 
для установки на трубопроводах в качестве устройств, 
предотвращающих обратный поток рабочей среды.
ЗОП предназначены для работы на жидких и газообразных 
средах.

Управление – автоматическое.
Установочное положение затворов на трубопроводе – по 
направлению стрелки на корпусе. Стрелка на корпусе должна 
располагаться сверху.

Герметичность клапана – в соответствии с ГОСТ 9544- 2015 и 
указывается в паспорте на изделие.

Корпуса изготавливаются из марок стали: ст 20,ст 09г2с, ст 
13ХФА, ст 15ХМ,ст 08Х18Н10Т, ст 12Х18Н10Т,ст 10Х17Н13М3Т.

Климатические исполнения продукции:
  У (от плюс 40°С до минус 40°С);
  ХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С);
  УХЛ (от плюс 40°С до минус 60°С).
Категория размещения 1 по ГОСТ 15150.

Пример записи продукции в других документах и (или) при 
заказе:
Затвор обратный поворотный ЗПА  ЗОП -050 -160
фл. J  (19лс11нжМ… ХЛ1)
ТУ 3742 – 005 – 78749495   2016

ЗПА ЗОП 050

ЗПА ЗОП 080
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ТАБЛИЦА 1 – ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ТАБ./ФИГ. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАБОЧЕЙ И ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫТАБЛИЦА 1 – ОСНОВНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ТАБ./ФИГ. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАБОЧЕЙ И ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

Обозначение 
чертежное 

Табл./фиг. 
Температура 
окружающей 
среды t, ºС 

Марка стали 

Корпус 
Седло 

(наплавка) 
Захлопка 

(наплавка) 

ЗПА-ЗОП 

Рабочая среда: вода (техническая, промышленная, пластовая, подтоварная), пар, водогазонефтяные 
смеси, нефтяной попутный и природный газ, нефть, жидкие и газообразные нефтепродукты, жидкие 

и газообразные углеводороды, их смеси, другие среды,  
по отношению к которым материалы деталей затворов инертны. 

Т= до + 425 ºС*  

 19с11нжМ   У1 
От минус 40 

до +40 
20 

09Г2С 
(ЦН-12М) 

09Г2С 
 (ЦН-6Л) 

 19лс11нжМ   ХЛ1 
От минус 60 

до +40 
09Г2С 

09Г2С 
 (ЦН-12М) 

09Г2С 
(ЦН-6Л) 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 350 ºС* 

 19лс11нж1М   ХЛ1 
От минус 60 

до +40 
13ХФА 

13ХФА 
 (ЦН-12М) 

13ХФА 
(ЦН-6Л) 

Рабочая среда: — «—.  Т= до + 560 ºС* 

 19лс11нж2М   У1 
От минус 40 

до +40 
15ХМ 

15ХМ 
(ЦН-12М) 

15ХМ 
(ЦН-6Л) 

 19нж11нжМ… ХЛ1 
От минус 60 

до +40 

08Х18Н10Т 
08Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

08Х18Н10Т 
(ЦН-6Л) 

12Х18Н10Т 
12Х18Н10Т 
(ЦН-12М) 

12Х18Н10Т 
(ЦН-6Л) 

Рабочая среда: — «—, агрессивные среды с содержанием Н2S и СО2 

19нж11нж1М…ХЛ1 
От минус 60 

до +40 
10Х17Н13М3Т 

10Х17Н13М3Т 
(ЦН-12М) 

10Х17Н13М3Т 
(ЦН-12М) 
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Обозначение DN 

PN, кгс/см2 

2,5; 6 10 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

ЗПА-ЗОП-032 32 39 31 120 190 120 5(7) 39 31 135 210 120 5(8) 
ЗПА-ЗОП-040 40 46 38 130 225 140 6(9) 46 38 145 230 140 7(10) 
ЗПА-ЗОП-050 50 58 49 140 225 150 6(9) 58 49 160 235 150 7(12) 
ЗПА-ЗОП-080 80 90 78 185 270 190 12(17) 90 78 195 290 190 12(19) 
ЗПА-ЗОП-100 100 110 96 205 300 215 13(20) 110 96 215 320 215 15(25) 
ЗПА-ЗОП-150 150 161 146 260 370 275 30(39) 161 146 280 395 275 34(50) 
ЗПА-ЗОП-200 200 222 202 315 450 335 50(54) 222 202 335 455 335 54(77) 
ЗПА-ЗОП-250 250 278 254 370 455 350 71(96) 278 254 390 475 350 90(119) 

ТАБЛИЦА 2 - ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА-ЗОПТАБЛИЦА 2 - ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗПА-ЗОП

ОСНОВНЫЕ ГАБАРИТНЫЕ И ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2

Обозначение DN 

PN, кгс/см2 

1 6 25 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

ЗПА-ЗОП-032 32 39 31 135 210 120 5(8) 39 31 135 210 120 5(8,5) 
ЗПА-ЗОП-040 40 46 38 145 230 140 7(10) 46 38 145 235 140 7(11) 
ЗПА-ЗОП-050 50 58 49 160 245 150 7(12) 58 49 160 245 150 7(13) 
ЗПА-ЗОП-080 80 90 78 195 295 190 12(20) 90 78 195 300 190 15(24) 
ЗПА-ЗОП-100 100 110 96 215 320 215 15(25) 110 96 230 325 215 18(31) 
ЗПА-ЗОП-150 150 161 146 280 395 275 34(50) 161 146 300 420 275 39(64) 
ЗПА-ЗОП-200 200 222 202 335 465 335 58(80) 222 202 360 500 335 67(100) 
ЗПА-ЗОП-250 250 278 254 405 485 350 97(110) 278 254 425 505 350 105(154) 

Обозначение DN 

PN, кгс/см2 

40 63 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

ЗПА-ЗОП-032 32 39 31 135 210 120 5(8,5) 39 31 150 245 120 6(12) 
ЗПА-ЗОП-040 40 46 38 145 235 140 8(12) 46 37 165 275 140 9(19) 
ЗПА-ЗОП-050 50 58 48 160 245 150 9(15) 58 47 175 290 150 9(19) 
ЗПА-ЗОП-080 80 90 78 195 305 190 15(25) 90 77 210 340 190 18(33) 
ЗПА-ЗОП-100 100 110 96 230 350 215 22(36) 110 94 250 375 215 26(48) 
ЗПА-ЗОП-150 150 161 145 300 420 275 47(73) 161 142 340 490 275 54(103) 
ЗПА-ЗОП-200 200 222 200 375 511 335 78(126) 222 198 405 560 335 78(150) 
ЗПА-ЗОП-250 250 278 252 445 550 350 114(189) 278 246 470 585 350 134(242) 

Обозначение DN 

PN, кгс/см2 

100 160 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

ЗПА-ЗОП-032 32 39 31 150 260 120 6(12) 39 31 150 260 120 6(12) 
ЗПА-ЗОП-040 40 46 37 165 280 140 10(18) 46 37 165 285 140 10(18) 
ЗПА-ЗОП-050 50 58 45 195 295 150 9(19) 58 45 195 305 150 12(24) 
ЗПА-ЗОП-080 80 90 75 230 350 190 19(39) 90 75 230 390 190 30(50) 
ЗПА-ЗОП-100 100 110 92 265 415 215 33(62) 110 92 265 433 215 42(72) 
ЗПА-ЗОП-150 150 161 136 350 530 275 66(132) 161 136 350 551 275 80(150) 
ЗПА-ЗОП-200 200 222 190 430 630 335 134(243) 222 190 430 640 335 140(260) 
ЗПА-ЗОП-250 250 278 236 500 690 350 184(355) 278 236 500 700 350 208(392) 

Обозначение DN 

PN, кгс/см2 

200 250 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

d, 
мм 

d1, 
мм 

D, 
мм 

L, 
мм 

L1, 
мм 

Масса, 
кг 

ЗПА-ЗОП-032 32 42 31 160 260 120 8,5(17) 42 31 160 290 120 9,5(17) 
ЗПА-ЗОП-040 40 49 37 170 290 140 14(26) 49 37 178 320 140 15(27) 
ЗПА-ЗОП-050 50 61 45 210 345 150 20(40) 61 45 216 370 150 21(46) 
ЗПА-ЗОП-080 80 89 70 290 460 190 32(86) 89 70 267 453 190 39(86) 
ЗПА-ЗОП-100 100 114 90 360 570 215 56(166) 114 90 310 490 215 116 
ЗПА-ЗОП-150 150 168 136 440 671 275 167(347) 168 136 394 653 275 270 
ЗПА-ЗОП-200 200 219 179 535 810 335 228(546) 219 179 485 800 335 208(558) 
ЗПА-ЗОП-250 250 273 223 670 970 350 349(985) 273 223 584 810 350 296(756) 



ПРОИЗВОДСТВО

ФЛАНЦЕВ,КРЕПЕЖА И 
ПРОКЛАДОК
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ФЛАНЦЫ

Фланец — деталь трубопровода, предназначенная 
для монтажа отдельных его частей, а также для при-
соединения оборудования к трубопроводу.

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
Фланец применяется при монтаже трубопроводов и 
оборудования практически во всех отраслях. Разно-
образие материалов, из которых изготавливаются 
фланцы сегодня, позволяет использовать эту про-
дукцию в качестве соединительных деталей трубоп-
ровода практически при любых условиях внешней 
среды (температуре, влажности и т. д.) и в соответс-
твии со средой, проходящей по трубопроводу (в том 
числе и агрессивной).

ООО «ЗауралПромАрматура+» производит 
фланцы по ГОСТ 12820-80, 12821-80, 
ГОСТ Р 54432-2011, ГОСТ 33259-2015, 
ГОСТ 9399-81, ГОСТ 28919-91, ANSI/ASME 
B 16.5-2013, EN 1092-1. DN 10÷500,
PN 0,6  25,0 МПа(6÷250 кгс/см2).
Возможно изготовление по чертежам 
заказчика.

–: –:
–:
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ООО «ЗауралПромАрматура+» произ-
водит фланцевые заглушки по АТК 
24.200.02-90 диаметром от DN 15-200
и давлением от Ру6 до Ру160. 

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ФЛАНЦЕВЫХ ЗАГЛУШЕК
Заготовка заглушки фланцевой изготавли-
вается методом горячей штамповки, методом 
газовой вырезки из стального листа либо из 
сортового металлопроката. Преимущества 
такого способа очевидны: отсутствие трещин, 
пустот в металле, улучшенные механические 
свойства и лучшая свариваемость.

ЗАГЛУШКИ

Отличие заглушек от фланцев состоит в том, что заглушки не имеют 
центрального отверстия. Они предназначены для перекрытия труб, 
когда отпадает надобность в какой-либо ветке трубопровода.

ПРИМЕНЕНИЕ ЗАГЛУШЕК
Заглушки фланцевые применяются в нефте- и газопроводах, на нефте-
перерабатывающих заводах и водопроводах. Температура применения 
фланцевых заглушек зависит от марки стали, из которой они изготов-
лены, и варьируется от -70 до +650°С.
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Металлические прокладки изготовляются в виде плоских колец 
прямоугольного сечения из листового материала или в виде колец 
фасонного сечения из труб или поковок. К последним относятся 
линзовые прокладки и прокладки овального сечения (кольца 
«АРМКО»).

ПРИМЕНЕНИЕ КОЛЕЦ
Применяют металлические прокладки для обеспечения высокой 
герметизации фланцевых соединений в условиях высокого 
давления и температуры. Например, кольца «АРМКО» (прокладки 
овального сечения) используют в оборудовании с опасными 
средами, при температуре от -70 до 600°С и условном давлении 
от 6,3 до 16 МПа.

ООО «ЗауралПромАрматура+» производит прокладки 
овального и восьмиугольного сечения для фланцев 
DN 10-400 ОСТ 26.260.461-99
(PN 6,3-16,0 МПа) и ГОСТ Р 53561-2009
(PN 6,3-20,0 МПа) и линзы уплотнительные
ГОСТ Р 53561-2009 (DN 10-400, PN 6,3-20,0 МПа) и 
линзы уплотнительные жесткие и компенсирующие
по ГОСТ 10493-81 (DN 15-200, PN 20-100,0 МПа).

Материал прокладок – сталь по заявке заказчика

ПРОКЛАДКИ
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Шпилька — крепёжная деталь машин и 
механизмов выполненая в виде цилин-
дрического стержня на концах которого 
имеется резьба.
Конструкция и размеры шпилек стандар-
тизированы. Шпильки предназначены для 
соединения между собой деталей имею-
щих гладкие или резьбовые отверстия. 
Изготавливается с номинальным диамет-
ром резьбы от 2 до 56 мм с различным 
сочетанием крупных и мелких шагов.

ООО «ЗауралПромАрматура+» 
производит шпильки из сталей
35, 40Х по ГОСТ 9066-75 и
ОСТ 26-2040-96 диаметром резьбы 
от М12 до М52 и длиной шпильки 
от 60 до 400 мм. Возможно 
изготовление шпилек из других 
сталей под заказ.

ШПИЛЬКИ ПОДРАЗДЕЛЯЮТ:
Тип А — шпилька сплошная с одинаковыми номинальными диаметрами 
резьбы и гладкой части, применяемая для фланцевых соединений трубоп-
роводов паровых котлов, трубопроводов и соединительных частей, арма-
туры, приборов и резервуаров с температурой металла менее или равной 
3000°C;
Тип Б — шпилька сплошная с номинальными диаметрами резьбы, боль-
шими номинального диаметра гладкой части, применяемая для фланце-
вых соединений турбин, трубопроводов и соединительных частей паро-
вых котлов, паровых и газовых турбин, арматуры, приборов, аппаратов и 
резервуаров с температурой металла свыше 3000°C.

ШПИЛЬКИ
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ООО «ЗауралПромАрматура+» производит шайбы по 
ГОСТ 9065-75.

ШАЙБЫ
Шайба — это крепежный элемент, который 
используется вместе с болтами, винтами и гайками 
во многих соединениях. Внешне она выглядит 
как сплошной или разрезанный диск с круглым 
отверстием посредине. Наиболее распространены 
стальные крепежи, из обычной или нержавеющей 
стали, но также можно встретить алюминиевые или 
пластмассовые изделия.

При монтаже винтовых соединений шайбу принято 
располагать в двух местах – под головкой винта 
(болта) и под гайкой. Основная цель использования 
данного крепежа – это увеличение опорной 
площади, к которой прижимается головка, а также 
предотвращение самопроизвольного развинчивания. 
При затяжке с большим усилием применение этого 
элемента позволяет избежать деформации основания, 
к которому монтируется крепеж. Шайба не дает 
головке винта «провалиться» в материал-основание, 
создавая дополнительную прижимную поверхность. 
Также этот элемент целесообразно применять 
тогда, когда необходимо более плотное соединение 
деталей, в этом случае он играет роль своеобразного 
уплотнителя.

Существует масса разновидностей шайб: плоские (с 
нормальным, увеличенным или уменьшенным полем), 
конические, стопорные, пружинные (или гроверные), 
круглые, корончатые… Каждая разновидность производится 
согласно собственным стандартам ГОСТ, а также имеет 
свою сферу применения.
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Гайка — вид крепёжного изделия с отверстием, в 
котором нарезана резьба. Гайки изготавливаются 
шестигранной формы под гаечный ключ, но могут 
быть и квадратными, круглыми с насечкой, с высту-
пами под пальцы - барашки или другой формы.

Отверстие гайки содержит резьбу. Размеры и раз-
новидности резьбы бывают разные, гайку нужно 
выбирать, исходя из стандартов резьбы болта или 
винта без головки, для фиксации которых будет 
применяться гайка.
Главная задача гайки - обеспечить надежность 
соединения и противостоять его ослаблению во 
время нагрузок.

Шестигранная гайка — это самая популярная и рас-
пространенная гайка. Имеет форму правильного 
шестигранника.

ГАЙКИ
ООО «ЗауралПромАрматура+» производит 
гайки для фланцевых соединений арматуры 
из сталей 35, 40Х по ГОСТ 9064-75 и
ОСТ 26-2040-96 диаметром резьбы от М12 до 
М52. Возможно изготовление гаек из других 
сталей под заказ.
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Болты применяются в машиностроении и строительс-
тве в качестве деталей соединения.
К болтам относятся стержни с винтовой канавкой на 
одном конце и головкой на другом, служащие для 
разъемных соединений отдельных частей машин и 
конструкций при помощи гайки.

Для закрепления соединяемых деталей, болт встав-
ляется в сквозное отверстие в этих деталях, затем на 
резьбу болта навинчивают гайку и стягивают детали с 
её помощью.
Фиксация деталей в направлениях, перпендикулярных 
стержню болта, обеспечивается за счёт сил трения от 
затяжки болта, при условии что эта сила больше чем 
сдвигающая сила.
В том случае когда часть нагрузки в этом направле-
нии несёт болт, стержень болта и отверстия в деталях 
изготавливают с большей точностью. При этом болты 
работают как штифты. Для предотвращения деформа-
ции деталей или самооткручивания гайки под головку 
болта и под гайку подкладывают различные шайбы.
По форме головки подразделяются на болты с мно-
гогранной головкой, чаще всего с шестигранной и с 
фасонной головкой (полукруглой, потайной, клем-
мные, закладные, стыковые и др.).

ООО «ЗауралПромАрматура+» изготовит анкера, болты, 
гайки, шпильки общемашиностроительного назначения 
по чертежам заказчиков из различных марок сталей. 

Наибольшее распространение получили болты с шестигран-
ной головкой, которые применяются в соединениях, испы-
тывающих нагрузки самого различного характера: статичес-
кие, циклические, динамические (ударного характера).

БОЛТЫ

ООО «ЗауралПромАрматура+» 
изготовит анкера, крепёж, фланцы, 
уплотнительные кольца и другие 
изделия по чертежам заказчика из 
различных марок сталей.
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СЕРТИФИКАТЫ
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СХЕМА ПРОЕЗДА

Производственный потенциал ООО “Зауралпромарматура+” 
не исчерпывается ассортиментом изделий, представленных 
в каталоге. В будущем предприятие планирует приступить к 
выпуску других наименований продукции.



КОНТАКТЫ ООО «ЗАУРАЛПРОМАРМАТУРА+»

Генеральный директор:
Закоян Севак Размикович тел.: 25-85-58 zpa045@mail.ru

Главный бухгалтер:
Корякина Елена Сергеевна тел.: 25-85-52 zpa045buh@mail.ru

Приемная: секретарь
тел. факс: 25-85-00 zpa94@mail.ru

Отдел продаж трубопроводной арматуры:
Яковлева   Виктория  Александровна тел.: 25-85-50 zpa-045@mail.ru 
Старов Константин Владимирович тел.: 25-83-35 zpa45@mail.ru

Отдел продаж фланцев и крепежа:
Савиных Наталья Анатольевна тел.: 25-90-02 zpa3391@mail.ru 
Поспелова Юлия Геннадьевна тел.: 25-90-03 zpa-zakaz@mail.ru
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